Servigo Publico Federal

MINISTERIO DA ECONOMIA
" INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PORTARIA N° 58, DE 16 DE FEVEREIRO DE 2022

Aprova o Regulamento Técnico da Qualidade e os
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para a Ins-
pecdo Técnica e Manutencao de Extintores de Incén-
dio - Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que lhe foi outorgada pelos artigos 42, § 22, da Lei n2 5.966, de 11 de dezem-
bro de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n2 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o disposto
nos artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n2 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105, inciso V, do
Anexo a Portaria n2 2, de 4 de janeiro de 2017, do entdo Ministério da Industria, Comércio Exterior e
Servigos, considerando o que determina o Decreto n? 10.139, de 28 de novembro de 2019, e o que consta
no Processo SEI n2 0052600.001384/2021-55, resolve:

Objeto e ambito de aplicacdao

Art. 12 Fica aprovado o Regulamento Consolidado para a Inspe¢do Técnica e Manutencgao de Extin-
tores de Incéndio, na forma do Regulamento Técnico da Qualidade, dos Requisitos de Avaliacdo da Con-
formidade e das EspecificacGes para o Selo de Identificacdo da Conformidade, fixados, respectivamente,
nos Anexos |, Il e Il desta Portaria.

Art. 22 O Regulamento Técnico da Qualidade, estabelecido no Anexo |, determina os requisitos, de
cumprimento obrigatdrio, referentes a adequacado do servico regulamentado.

Art. 32 Os fornecedores de inspecdo técnica e manutencao de extintores de incéndio deverao aten-
der integralmente ao disposto no presente Regulamento.

Art. 42 A inspecdo técnica e manutencdo de extintores de incéndio, objeto deste Regulamento,
deverd ser realizada de forma a oferecer extintores de incéndio inspecionados e/ou manutenidos que ndo
representem riscos ou comprometam a seguranga do usuario quando em uso, independentemente do
atendimento integral aos requisitos ora publicados.

§ 12 Aplica-se o presente Regulamento a inspecdo técnica e manutencdo de extintores de incéndio
executadas sobre os seguintes extintores:

| - extintores de incéndio com carga de dgua pressurizada;

Il - extintores de incéndio com carga de pd para extin¢cdo de incéndio BC;
Il - extintores de incéndio com carga de po para extin¢do de incéndio ABC;
IV - extintores de incéndio com carga de espuma mecanica;

V - extintores de incéndio com carga de didxido de carbono (CO); e

VI - extintores de incéndio com carga de halogenado.

§ 29 Encontram-se excluidos do cumprimento das disposicdes previstas neste Regulamento os ser-
vicos executados sobre os seguintes equipamentos ou sistemas:
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| — sistemas fixos de combate a incéndio;
Il — mangueiras de incéndio;
IIl — extintores de incéndio com carga de outros agentes extintores; e

IV — cilindros para gases, inclusive aqueles utilizados para o armazenamento de diéxido de carbono
(C0O,), ndo destinados a extintores de incéndio.

Exigéncias Pré-Mercado

Art. 52 Ainspecdo técnica e manutencgao de extintores de incéndio realizado em territério nacional,
a titulo gratuito ou oneroso, deve ser submetida, compulsoriamente, a avaliagdao da conformidade, por
meio do mecanismo de declara¢dao de conformidade do fornecedor, observado os termos deste Regula-
mento.

§ 12 Os Requisitos de Avaliacdao da Conformidade para a Inspegdo Técnica e Manutenc¢ado de Extin-
tores de Incéndio estao fixados no Anexo Il desta Portaria.

§ 22 A Declaragdo da Conformidade ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela ade-
guacado da inspecdo técnica e manutencdo de extintores de incéndio.

Art. 62 ApOs a declaragdao de conformidade do fornecedor, a inspecao técnica e manutencgao de
extintores de incéndio realizada em territdrio nacional, a titulo gratuito ou oneroso, deve ser registrada
no Inmetro, considerando a Portaria Inmetro n2 258, de 6 de agosto de 2020, ou substitutiva.

§ 12 A obtencdo do registro é condicionante para a presta¢do do servico no mercado nacional e
para autoriza¢dao do uso do Selo de Identificagdao da Conformidade nos extintores manutenidos.

§ 22 0 modelo de Selo de Identificacdao da Conformidade aplicavel para a inspe¢do técnica e manu-
tencdo de extintores de incéndio encontra-se no Anexo lll desta Portaria.

Vigilancia de Mercado

Art. 72 Ainspecdo técnica e manutencdo de extintores de incéndio, objeto deste Regulamento, estd
sujeita, em todo o territério nacional, as acGes de vigilancia de mercado executadas pelo Inmetro e enti-
dades de direito publico a ele vinculadas por convénio de delegacao.

Art. 82 Constitui infracdo a acdo ou omissdo contrdria ao disposto nesta Portaria, podendo ensejar
as penalidades previstas na Lei n2 9.933, de 1999.

Art. 92 O fornecedor, quando submetido a acGes de vigilancia de mercado, devera prestar ao Inme-
tro, quando solicitado, as informacgdes requeridas em um prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposi¢Oes transitdrias

Art. 10. A publicacdo desta Portaria ndo implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de avaliacao da conformidade com base nos requisitos ora consolidados.

Art. 11. Os fornecedores de inspecao técnica e manutengdo de extintores de incéndio terdo até 12
(doze) meses, contados a partir da data de vigéncia desta portaria, para adequarem o Quadro de Instru-
¢cOes e o Selo de Identificacdo da Conformidade, conforme previstos no Anexo B do Anexo | e Anexo |l
desta Portaria, respectivamente.

Art. 12. Os fornecedores de inspecado técnica e manutencado de extintores de incéndio terdo até 12
de maio de 2022 para utilizarem os Selos de Identificacdo da Conformidade adquiridos entre 20 de maio
de 2021 e 12 de novembro de 2021, cujo layout corresponda ao disposto no Anexo H da Portaria Inmetro
n2 230, de 2021, antes das alteracdes promovidas pela Portaria Inmetro n?2 422, de 7 de outubro de 2021.
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Paragrafo unico. Os Selos de Identificacdo da Conformidade produzidos conforme o disposto no
Anexo H da Portaria Inmetro n2 230, de 2021, antes das altera¢des mencionadas no caput, adquiridos
apos 12 de novembro de 2021, ndo poderao ser utilizados.

Clausula de revogacao
Art. 13. Ficam revogados, na data de vigéncia desta Portaria:

| — Portaria Inmetro n2 5, de 4 de janeiro de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 5 de
janeiro de 2011, secao 1, pagina 59;

Il — Portaria Inmetro n2 206, de 16 de maio de 2011, publicada no Didrio Oficial da Unido de 18 de
maio de 2011, se¢do 1, pagina 105;

Il — Portaria Inmetro n2 412, de 24 de outubro de 2011, publicada no Diario Oficial da Unido de 26
de outubro de 2011, secdo 1, paginas 161 e 162;

IV — Portaria Inmetro n2 300, de 14 de junho de 2012, publicada no Didrio Oficial da Unido de 18 de
junho de 2012, secdo 1, paginas 231 e 232;

V — Portaria Inmetro n2 263, de 29 de maio de 2019, publicada no Diario Oficial da Unido de 5 de
junho de 2019, secdo 1, pagina 28;

VI —inciso XXVIII do art. 18 da Portaria Inmetro n2 258, de 6 de agosto de 2020, publicada no Didrio
Oficial da Unido de 7 de agosto de 2020, secdo 1, pagina 25; e

VIl — Anexo H da Portaria Inmetro n2 230, de 18 de maio de 2021, publicada no Diario Oficial da
Unido de 20 de maio de 2021, secdo 1, paginas 157 a 160.

Vigéncia
Art. 14. Esta Portaria entra em vigor em 03 de marg¢o de 2022, conforme o art. 42 do Decreto n?
10.139, de 2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE OLIVEIRA JUNIOR

Presidente
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: ANEXO | - REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA
INSPECAO TECNICA E MANUTENGAO DE EXTINTORES DE INCENDIO

INMETRO

1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade estabelece os requisitos obrigatérios para a inspegao técnica e
manutenc¢do de extintores de incéndio, a serem atendidos por todos os fornecedores do servigo no
mercado nacional.

Nota: Para fins deste RTQ, onde mencionado “fornecedor” leia-se “fornecedor de inspec¢do técnica e ma-
nutencgado de extintores de incéndio”.

2. SIGLAS
DAP Dispositivo de Alivio de Pressao
PNC Pressdo normal de carregamento
LGE Liquido Gerador de Espuma
RBC Rede Brasileira de Calibracao
RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste RTQ sdo adotados os seguintes documentos complementares:

ABNT NBR 7195:2018 Cores para seguranga

ABNT NBR 12274:2010 Inspecao em cilindros de ago sem costura para gases — Procedi-
mento

ABNT NBR 12962:2016 Extintores de incéndio — Inspe¢dao e manutengao

ABNT NBR 13243:1994 Cilindro de aco para gases comprimido — Ensaio hidrostatico

pelo método camisa d’agua — Método de ensaio

ABNT NBR ISO 4628-3:2015 Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradacdo de revestimento -
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da inten-
sidade de mudancas uniformes na aparéncia

4. DEFINICOES

Para fins deste Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) sdo adotadas as definicdes a seguir,
complementadas pelas contidas nos documentos citados no item 3.

4.1 Agente extintor
Substancia utilizada para extin¢do de fogo.
4.2 Ampola

Cilindro de armazenamento do gds expelente dos extintores de incéndio de pressurizacdo indireta, a alta
pressdo, isto &, pressdo superior a 3 MPa (30 kgf/cm?) a 20 °C.

Nota: Vide definicdo de “cilindro”.



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 58/2021

4.3 Anel de Identificagdo de Manutengao

Elemento de controle adicionado ao extintor de incéndio, com a finalidade de demonstrar que o extintor
de incéndio foi desmontado para realizagdo da manuteng¢do de 22 ou 32 nivel, conforme estabelecido
neste RTQ.

Retificagdo publicada no Diario Oficial da Unido de 20/05/2022

4.4 Base ou fundo (do cilindro)

Extremidade do cilindro oposta a da cupula, conformada no formato “fundo de garrafa” a fim de permitir
a permanéncia do cilindro em posicao vertical em relagdo ao piso.

4.5 Cabina de pintura

Compartimento com fechamento lateral e superior, equipado com cortina de dgua e exaustdo ou que uti-
lize filtros especificos no sistema de exaustdo. Para tintas a pd, o sistema de exaustao deve incluir a coleta
do pé residual, isto é, daguele ndo adere ao extintor de incéndio durante a pintura.

4.6 Cabina de p6 para extingdo de incéndio

Compartimento fechado, com paredes e piso, podendo ter revestimento cerdmico ou material compativel
gue iniba impregnacao de p6 e com cobertura (sem abertura) em laje ou forro, sem a presenca de corrente
de ar, dispondo de balanga, pd para extingao de incéndio, equipamento de envasamento e retirada do pg,
desumidificador e termo-higrémetro. No caso da cobertura ser por forro, a cabina de pd devera estar
localizada sob area ja coberta, estanque as chuvas.

4.7 Carga nominal de agente extintor

Quantidade ideal de agente extintor para o qual o extintor de incéndio foi projetado, expresso em volume
ou peso.

4.8 Carga real de agente extintor

Quantidade de agente extintor efetivamente contida em um extintor de incéndio, expressa em volume ou
peso.

4.9 Carga nominal de gas expelente

Quantidade ideal de gas expelente para o qual o cilindro ou ampola foi projetado, expressa em pressao ou
volume, para o caso do emprego de nitrogénio ou ar comprimido, ou expressa em peso, para o caso de
dioxido de carbono.

4.10 Carga real de gas expelente

Quantidade de gas expelente efetivamente contido em um cilindro ou ampola, expressa em pressao ou
volume, para o caso do emprego de nitrogénio, ou expresso em peso, para o caso do emprego de didxido
de carbono.

4.11 Cilindro

Reservatodrio de pressdo, sem costura, utilizado para armazenamento de gases a pressao superior a 3 MPa
(30 kgf/cm?) a 20 °C.
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Nota: Nos extintores de incéndio, os cilindros sdo utilizados como ampolas ou como reservatorio do dio-
xido de carbono utilizado como agente extintor.

4.12 Componente Original

Elementos que comp&em os extintores de incéndio como fabricado originalmente, de acordo com suas
especificagdes técnicas do projeto validado, quando houver. A indicagdo de marca devera ter carater me-
ramente exemplificativo dos requisitos técnicos que devem ser atendidos.

4.13 CondigOes adversas ou severas

Denominagdo dada ao ambiente ou condi¢ao a qual um extintor de incéndio foi submetido, caracterizado
guando aspectos agressivos atuam no mesmo, de forma isolada ou combinada, como mudangas bruscas
de temperatura, choques térmicos, exposicao prolongada a temperaturas préximas do limite da faixa de
operagao, umidade do ar elevada, exposicao a vapores de agentes quimicos e vibragdes, exposi¢cao a am-
biente salino ou industrial, ou situagées em que os extintores de incéndio estdo em areas externas sem
um meio que os proteja ou isole adequadamente das adversidades referidas.

4.14 Capula ou Ogiva (do cilindro)

Superficie aproximadamente semieliptica ou semiesférica de uma das extremidades do cilindro, onde se
encontra a abertura roscada para fixacdo da valvula de cilindro, e onde sao feitas as marcacdes em baixo
relevo (puncionamento).

4.15 Deformagao visivel
Alteracao das caracteristicas geométricas verificadas a olho nu.
4.16 Ensaio Hidrostatico

Ensaio de pressurizagdo hidrdulica executado nos cilindros e recipientes dos extintores de incéndio, os
guais sdo submetidos a uma pressdao momentanea superior a pressdao normal de carregamento, e que
tem como principal objetivo avaliar a resisténcia desses componentes sob essas condi¢bes e, com isso,
determinar se continuam aptos para uso.

4.17 Ensaios de pressurizacdo
4.17.1 Ensaio de pressurizagao hidraulica

Aguele executado nos componentes do extintor de incéndio, os quais sdo submetidos a uma pressao mo-
mentanea superior a pressdao normal de carregamento, utilizando-se dgua como fluido, e que tem como
objetivo avaliar a resisténcia dos mesmos. Inclui o ensaio hidrostatico.

4.17.2 Ensaio de pressurizagdo pneumatica

Aguele executado nos componentes do extintor de incéndio sujeitos a pressdo permanente ou momen-
tanea, utilizando-se fluido gasoso inerte nao inflamavel ou ar comprimido (sozinho ou em combinagao
com a agua pressurizada), e que tem como objetivo avaliar a estanqueidade dos mesmos. Inclui o ensaio
de verificacdo da indicagdo da pressao e estanqueidade do indicador de pressao.

4.18 Expansao permanente percentual (EP %)
E o valor obtido da divisdo da expansdo permanente pela expans3o total, multiplicado por cem.
4.19 Expansao permanente (EP)

Acréscimo de volume do cilindro, medido apds a aplicacdo e retirada da pressdo de ensaio, quando esta
decair até a pressdo atmosférica, no ensaio hidrostatico.

4.20 Expansao total ou momentanea (ET)

Acréscimo do volume do cilindro, quando submetido a variacdo da pressdo interna, desde a pressao at-
mosférica até a pressao de ensaio, no ensaio hidrostatico.
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4.21 Extintor de diéxido de carbono com carga comum

Extintor de incéndio carregado com carga efetuada com fator de enchimento maximo de 680 g/I, aplicavel
a faixa de temperatura de operagao do extintor compreendida entre 0 2C e 45 9C.

Nota: Excepcionalmente, os extintores de incéndio a base de dgua pressurizada tém temperatura inferior
de operacdo de 4 2C.

4.22 Extintor de diéxido de carbono com carga para alta temperatura

Extintor de incéndio carregado com carga efetuada com fator de enchimento de 90 % da carga comum,
aplicdvel a faixa de operacdo do extintor compreendida entre 0 2C e 55 C.

4.23 Extintor de diéxido de carbono com carga para baixa temperatura

Extintor de incéndio carregado com carga comum pressurizada com nitrogénio, aplicada as temperaturas
de operacao inferiores a 0 2C.

4.24 Extintor de incéndio

Equipamento moével, de acionamento manual, normalizado, portatil ou sobre rodas, constituido de reci-
piente ou cilindro e componentes, contendo agente extintor e podendo conter gds expelente, destinado
a combater principios de incéndio.

4.25 Extintor de incéndio de alta pressao

Aquele cuja pressdo de servico ultrapassa 3 MPa (30 kgf/cm?) a 20 °C.

4.26 Extintor de incéndio de baixa pressao

Aquele cuja pressdo normal de carregamento ndo supera 3 MPa (30 kgf/cm?) a 20 °C.
4.27 Extintor de incéndio portatil

Extintor de incéndio que pode ser transportado manualmente, sendo que seu peso total ndo pode ultra-
passar 20 kg.

Nota: Para extintores de CO; fabricados até 1997, o peso total do extintor de incéndio portatil ndo pode
ultrapassar 25 kg.

4.28 Extintor de incéndio de pressurizacdo direta
Extintor de incéndio em que o agente extintor esta permanentemente pressurizado pelo gas expelente.
4.29 Extintor de incéndio de pressurizagao indireta

Extintor de incéndio em que o recipiente que contém o agente extintor é pressurizado no momento do
uso pelo gas expelente de um cilindro externo ao recipiente para o agente extintor.

4.30 Extintor de incéndio sobre rodas (“carreta”)
Extintor de incéndio montado sobre rodas, operado e transportado por um Unico operador.
4.31 Fator de enchimento

Relagao existente entre o peso de diéxido de carbono (CO;) e o volume hidraulico total do cilindro, ex-
pressa em gramas por litro.

4.32 Gas expelente

Gas nado inflamavel, comprimido, utilizado para pressurizar o extintor de incéndio com a finalidade de
expelir o agente extintor.

4.33 Inspegao técnica
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Exame que antecede a manuteng¢ao do extintor de incéndio, por meio da avaliagdo de seu aspecto externo
(sem a sua desmontagem) conforme estabelecido neste RTQ, e que serve para definir o nivel de manu-
tencdo a ser executada nesse extintor, observando-se os prazos entre manutencdes definidos neste RTQ.
Especificamente, para o extintor de incéndio com carga de didxido de carbono, a inspecao técnica serve,
ainda, para verificar se o peso do mesmo nao se alterou além do percentual admissivel.

Nota: A Inspecdo Técnica requer profissional capacitado e podera ser realizada no local onde o extintor
estd disponibilizado, sem a remog¢ao do mesmo para o fornecedor.

4.34 Lacre

Dispositivo ou meio que permita a identificagdo imediata da violagdo do extintor de incéndio ou alguns
dos seus componentes.

4.35 Manutencao

Servico de carater preventivo e/ou corretivo cuja execugdo requer profissional capacitado do fornecedor,
ferramental, equipamentos e local apropriados, compreendendo o exame completo do extintor de incén-
dio, com a finalidade de manter suas condi¢des de operacdo, de forma a proporcionar confiangca de que
o extintor de incéndio estard apto a funcionar com seguranca e desempenho adequados de combate ao
fogo.

4.35.1 Manutengao de 12 nivel (ou nivel 1)

Manutencdo de carater corretivo, geralmente efetuada no ato da inspecdo técnica, que pode ser realizada
no local onde o extintor de incéndio esta instalado, ndo havendo necessidade de remocdo para o forne-
cedor.

4.35.2 Manutengao de 22 nivel (ou nivel 2)

Manutencdo de carater preventivo e corretivo que requer execucao de servicos com equipamento e local
apropriados, isto é, no fornecedor.

4.35.3 Manutencgao de 32 nivel (ou nivel 3 ou “vistoria”)

Manutencao onde se aplica um processo de revisao total do extintor de incéndio, incluindo a execugao
de ensaios hidrostaticos, no fornecedor.

4.36 Operador

Profissional formalmente vinculado ao fornecedor, devidamente qualificado e capacitado, conforme de-
finido neste RTQ, para realizar as atividades de manutencdo de extintores de incéndio.

4.37 Peso cheio
Peso do extintor de incéndio completo (com todos os seus componentes) e carregado.
4.38 Peso vazio

Peso do extintor de incéndio completo (com todos os seus componentes) e completamente descarregado
(aberto e retirado seu residuo de carga).

4.39 Ponto gas

Momento de descarga do extintor de incéndio de didéxido de carbono (CO;), onde o fluxo de descarga
transforma-se de neve carbdnica (gelo seco) para a forma unicamente gasosa, com alteracdo visual e do
ruido da descarga.

4.40 Principio de incéndio

Periodo inicial da queima de materiais, compostos quimicos ou equipamentos, enquanto o incéndio é
incipiente.
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4.41 Produto inibidor
Substancia ativa que interrompe quimicamente a reagao de combustao.
4.42 Recarga

Reposicdo ou substituicdo da carga nominal de agente extintor e/ou gdas expelente. Envasamento do ex-
tintor de incéndio com base na carga nominal de agente extintor especificada, respeitando as tolerancias
de carga e, quando aplicavel, incluindo a reposi¢ao de gds expelente, sendo esta uma das etapas da ma-
nutencdo de 22 (segundo) e 32 (terceiro) niveis.

4.43 Recipiente

Reservatério utilizado para o armazenamento dos agentes extintores dos extintores de incéndio de baixa
pressdo, isto é, cuja pressdo normal de carregamento é menor que 3 MPa (30 kgf/cm?) a 20 °C.

4.44 Responsavel Operacional

Profissional formalmente vinculado ao fornecedor, devidamente qualificado e capacitado, conforme de-
finido neste RTQ, para responder tecnicamente pela inspec¢do técnica e manutencgdo de extintores de in-
céndio.

4.45 Tubo Sifao

Tubo utilizado como conduto do agente extintor contido no recipiente ou cilindro dos extintores de incén-
dio até a vélvula de descarga, quando esta é acionada.

4.46 Zona de perigo

Para fins deste RTQ, é a zona do entorno de um equipamento/dispositivo pressurizador do extintor de
incéndio ou de um de seus componentes, na qual pessoas ficam expostas a riscos a sua saude ou segu-
ranca.

5. REQUISITOS GERAIS
5.1 CondigOes gerais

5.1.1 Arealizacdo dos servicos de inspecdo técnica e manutencao dos extintores de incéndio deve atender
aos requisitos estabelecidos neste RTQ, e o responsavel operacional e os operadores devem demonstrar
conhecimento e habilidade na realizacdo dos processos operacionais que envolvem esses servicos, no
tangente as suas atividades e/ou responsabilidades.

5.1.2 Ainspecgao técnica e manutengao dos extintores de incéndio fabricados a partir do ano de 2012 deve
cumprir com os requisitos e com as especificacdes dos componentes originais descritos no Manual Téc-
nico do fabricante do extintor de incéndio, em complementacdo ou substituicdo aos requisitos ora espe-
cificados neste RTQ.

5.1.2.1 A substituicao pelo requisito do fabricante ocorrera quando este for mais rigoroso que o especifi-
cado neste RTQ.

Nota: A definicdo de “componente original” consta no item 4.12 deste RTQ.

5.1.3 A manutencgdo é requerida quando indicada por uma inspegao técnica ou de acordo com a frequén-
cia prevista neste RTQ, incluindo qualquer substituicdo ou regulagem de componentes que seja necessa-
rio, podendo, ainda, envolver a necessidade de recarga e/ou ensaio hidrostatico.

5.1.4 Quando a inspegdo técnica e/ou a manutengdo do extintor de incéndio demandar(em) a substituicdo
de qualquer componente, o componente substituto devera ser novo, compativel, atender as normas apli-
caveis e atender ao especificado no Manual Técnico do fabricante do extintor de incéndio sob manuten-
¢ao.
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5.1.4.1 Especificamente, o pd para extingao de incéndio e indicador de pressdao, novos ou reaproveitados,
devem atender, ainda, ao item 6.2.5.3 e H.2.3 deste RTQ, e serem certificados em atendimento as Porta-
rias do Inmetro que os regulamentam.

5.1.5 O fornecedor deve possuir procedimentos e instrucdes operacionais escritos e atualizados, relativos
a0s processos operacionais da inspecado técnica e manutencdo de 12, 22 e 32 nivel dos modelos de extin-
tores de incéndio que facam parte do escopo do fornecedor (quanto a carga de agente extintor e modo
de pressurizagdo), abrangendo os seguintes processos operacionais:

a) inspecdo de recebimento e triagem;

b) desmontagem e limpeza;

c) tratamento superficial (decapagem quimica ou mecanica);

d) pintura;

e) ensaios hidrostaticos e pneumaticos de componentes, cilindros, ampolas e recipientes;
f) secagem;

g) recarga;

h) montagem;

i) expedicao;

i) armazenagem e reutilizacdo do pé para extingao de incéndio, em conformidade com este RTQ; e
j) descarte do pé para extin¢do de incéndio, em conformidade com a legislacdo pertinente.

5.1.5.1 Os procedimentos e instrucdes operacionais referidos devem estar disponibilizados em meio ele-
tronico e, nos locais onde as atividades sdo realizadas, em meio fisico e assinados pelo responsavel ope-
racional da empresa.

5.1.6 O fornecedor pode terceirizar parcialmente ou integralmente os processos listados no subitem
5.1.5, observado o disposto nos subitens 5.1.7 a 5.1.11 a seguir.

5.1.7 O fornecedor pode terceirizar o tratamento superficial, a pintura ou a recarga de extintores de dié-
xido de carbono (CO2). Quando essa terceirizacao for realizada para empresas nao registradas no Inmetro,
o fornecedor deve possuir procedimento escrito de como realiza a avaliagdo desse(s) processo(s) pelo
terceirizado, que deve(m) atender as exigéncias previstas neste RTQ. O fornecedor deve avaliar e assegu-
rar-se que todas essas exigéncias estejam sendo cumpridas pelo terceirizado.

5.1.8 O fornecedor pode terceirizar integralmente o servigo de inspe¢ao técnica e manutencao de extin-
tores de incéndio, observado o que segue:

a) A terceirizacdo deve ser realizada para empresa de inspecdo técnica e de manutencdo de extintores de
incéndio registrada no Inmetro;

b) O Selo de Identificacdo da Conformidade, o Anel de Identificacdo da Manutencao, a Etiqueta de Garan-
tia Autoadesiva, o Quadro de Instrugdes, o Anel de Identificacdo da Manutencdo e o lacre da valvula,
apostos no extintor de incéndio, devem ser da empresa terceirizada; e

c) Deve haver procedimento escrito pelo fornecedor de controle e rastreabilidade dos extintores de in-
céndio manutenidos pela terceirizada.

5.1.9 O fornecedor deve dispor de registros de controle e rastreabilidade dos extintores de incéndio ma-
nutenidos total ou parcialmente pelo terceirizado. Nota Fiscal do servico realizado pelo terceirizado, bem
como dos componentes dos extintores de incéndio eventualmente substituidos pelo terceirizado, devem
ser obtidas pelo fornecedor.
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5.1.10 No caso em que o servigo foi realizado por terceirizado conforme subitem 5.1.7, em empresa re-
gistrada ou ndo no Inmetro, o fornecedor deve sempre realizar inspe¢ao de recebimento dos extintores
de incéndio.

5.1.11 Especificamente, para os extintores de diéxido de carbono (CO2) recarregados pelo terceirizado, o
fornecedor deve se assegurar, por meio de pesagem, que foi inserida a carga correta. Além disso, quando
o terceirizado ndo for registrado no Inmetro, deve exigir copia da Nota Fiscal (ou certificado) do gas utili-
zado que ateste a conformidade do mesmo ao item 6.2.1.16 deste RTQ.

5.1.12 O fornecedor deve lacrar e apor o Selo de Identificagdo da Conformidade, o Anel de Identificagao
da Manutencao, a Etiqueta de Garantia Autoadesiva e o Quadro de Instrucdes definidos neste RTQ, nos
extintores de incéndio submetidos a manutengao de 22 e 32 nivel.

5.1.13 Ndo é permitido ao fornecedor sobrepor seu “Quadro de Instrugdes” a outro ja fixado, exceto
guando o “Quadros de Instrugdes” original estiver impresso no recipiente ou cilindro pelo processo de
silk-screen. Neste caso, a sobreposicdao ndo pode produzir conflito entre as informagdes do quadro apli-
cado com informacdes eventualmente aparentes do quadro sobreposto.

Nota: Somente fabricantes de extintores de incéndio podem apor o “Quadros de Instru¢des” pelo pro-
cesso de silk-screen.

5.1.14 Quando nao for possivel identificar o valor da PNC, deve-se adotar 1 MPa para extintores de pres-
surizacao direta e 1,4 MPa para os de pressurizacdo indireta.

5.1.15 O fornecedor deve entregar ao cliente uma cépia do Relatdrio da manutencdo realizada (de 19, 22
ou 32 nivel), sempre que este solicitar.

5.1.16 Para efeito de aplicacdo deste Regulamento, considerar 1 MPa equivalente a 10 kgf/cm?.
5.2 Requisitos de Infraestrutura

O fornecedor deve possuir a infraestrutura a seguir, para realizar a inspecdo técnica e manutencdo de
extintores de incéndio.

5.2.1 Infraestrutura fisica (espago fisico)

5.2.1.1 O fornecedor deve possuir local para a realiza¢cdo da inspe¢ao técnica e manutencao de extintores
de incéndio com, no minimo, 80 m? (oitenta metros quadrados) de area construida devidamente coberta,
englobando as seguintes estacdes de trabalho:

a) oficina;

b) recebimento e triagem;

c) desmontagem;

d) secagem;

e) drea de ensaios de alta e baixa pressao;

f) local para o armazenamento do(s) pd(s) para extingdao de incéndio retirados, e para o(s) pd(s) ou outros
componentes descartados;

g) tratamento superficial (decapagem quimica ou mecanica);

h) cabina de pintura;

i) cabina de pé para extin¢do de incéndio BC (quando aplicavel);
j) cabina de pé para extin¢do de incéndio ABC (quando aplicavel);

k) tanque para verificacdo da estanqueidade dos extintores ou dispositivo eletronico para detecc¢do de
vazamentos;
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[) envasamento de cada um dos extintores que fizer parte do escopo de solicitacdo de Registro ou Regis-
trado no Inmetro: carga de dgua pressurizada, po para extingdo de incéndio BC e/ou ABC, espuma meca-
nica, didxido de carbono e halogenados;

m) montagem; e

n) expedicdo.

o, n

Nota: As alineas “g” e “h” ndo sdo aplicaveis quando o fornecedor terceirizar integralmente os servigos de
tratamento superficial e pintura. Entretanto, a area minima exigida continuara sendo 80 m? (oitenta me-
tros quadrados).

5.2.1.1.1 Em acréscimo a area de 80 m? (oitenta metros quadrados) referida acima, deve ser adicionada, a
essa infraestrutura fisica, drea coberta para as seguintes estacdes de trabalho administrativas:

a) Atendimento aos clientes;
b) Administrativo; e
c) Almoxarifado.

5.2.1.2 O fornecedor deve produzir um layout de sua infraestrutura, o qual deve conter, e corresponder
fielmente, ao espaco fisico composto pelas areas das estagdes de trabalho aqui elencadas, discriminando
as mesmas.

5.2.1.3 O fornecedor deve produzir um fluxograma de processos que demonstre como é o fluxo de servico
entre as diferentes estacdes de trabalho definidas em 5.2.1.1 deste RTQ.

5.2.1.3.1 Todas as estac¢des de trabalho, bem como a 4rea destinada ao descarte, devem estar sinalizadas
e, preferencialmente, também demarcadas no piso.

5.2.1.4 As cabinas de p6 devem ser individualizadas — uma cabina para manipulagao do p6 para extingao
de incéndio BC e outra cabina para manipulacao do pé para extingdo de incéndio ABC, ambas com tempe-
ratura e umidade controladas.

5.2.1.5 A temperatura ambiente na(s) cabina(s) de p6é deve permanecer entre 18 2C e 30 2C, e a umidade
relativa do ar deve ser de, no maximo, 55 % (cinquenta e cinco por cento).

Nota: A utilizacdo de aparelhos de ar refrigerado nas cabinas de pé para extincdo de incéndio é opcional
e ndo elimina a exigéncia do desumidificador.

5.2.1.6 Tanto a operacdo de envase quanto a de desenvase do pd para extingdo de incéndio deve ser rea-
lizada dentro da cabina de pé para extingdo de incéndio, por equipamento em conformidade ao definido
no item 5.2.2, salvo no caso de descarte desse pé.

5.2.2 Infraestrutura de equipamentos, ferramentas, dispositivos e instrumentos

5.2.2.1 Os equipamentos, ferramentas, dispositivos e instrumentos, bem como a frequéncia de calibragao
relativa aos mesmos, quando aplicavel, devem ser os definidos no Anexo G deste RTQ.

5.2.2.2 Os equipamentos, instrumentos, ferramentas e dispositivos, referidos no Anexo G, devem ser ex-
clusivos da unidade (endereco) registrada do fornecedor e devem estar funcionando corretamente, além
de estarem calibrados (quando aplicavel) dentro do prazo de calibracao.

5.2.2.3 Os equipamentos, instrumentos, ferramentas e dispositivos, referidos no Anexo G deste RTQ, de-
vem ser adequados e na quantidade necessaria ao pleno desenvolvimento da inspecao técnica e manu-
tencdo de extintores de incéndio.

5.2.2.3.1 Cada equipamento, instrumento, ferramenta e dispositivo deve estar listado numa “Relagdo de
patriménio”, contendo as seguintes informagdes minimas: identificacdo nominal, quantidade, fabricante,
nuimero de série ou cédigo/nimero de individualizagdo do fornecedor. Esta relacdo deve estar assinada
pelo responsavel legal do fornecedor.
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Nota: Para os instrumentos e ferramentas a seguir ndo é exigido o n2 de série ou de individualizacdo:
— bancada;
—trena;
— machos;
—arco de serra e/ou serra elétrica;
— jogos de chaves de boca, de fenda; Phillips, e chave de grifa;
— martelos e limas;
— jogos de pungoes;
— chaves tipo soquete, ou chave adaptada, para instalacdo das valvulas dos cilindros de COg;
—lupa; e
— tarraxas.

5.2.2.4 As calibra¢Ges dos instrumentos devem ser realizadas por laboratérios acreditados pelo Inmetro
(pertencentes a RBC) sempre que estes existirem na Unidade Federativa de atuac¢do do fornecedor.

5.2.2.4.1 Quando ndo existirem laboratérios da RBC dentro da Unidade Federativa de atuacdo do forne-
cedor, podera ser utilizado laboratdrio que possua padrdo rastreado a RBC, da grandeza fisica que se
deseja calibrar. Entretanto, caso o fornecedor realize a calibragdo de seu instrumento em uma Unidade
Federativa que possua laboratério da RBC, este deverd obrigatoriamente ser utilizado.

5.2.3 Infraestrutura de pessoal

5.2.3.1 O fornecedor deve possuir responsavel operacional pela inspe¢do técnica e manutencao de extin-
tores de incéndio, atuando em horario integral, que responda tecnicamente pela conformidade desses
servigos a este RTQ.

5.2.3.1.1 O responsdvel operacional deve cuidar para que as condi¢cdes necessarias a conformidade da
inspecdo técnica e manutencdo de extintores de incéndio a este RTQ sejam sempre atendidas, tais como:

a) funcionamento adequado dos dispositivos, equipamentos e instrumentos;
b) utilizacdo de materiais e componentes adequados;

c¢) conhecimento e habilidade dos operadores na realizacdo das atividades de manutencao desempenha-
das por eles; e

d) conhecimento e habilidade dos operadores na realizacdo dos ensaios, no preenchimento correto de
planilhas ou relatérios de ensaios, e na obtencdo e interpretagao de seus resultados.

5.2.3.2 O fornecedor deve possuir operadores e pessoal administrativo em quantidade e com qualificacao
necessarios as atividades de inspecdo técnica e manutenc¢ao de extintores de incéndio.

5.2.3.3 O responsavel operacional deve possuir a seguinte formacgao escolar, conhecimento e capacitacao
minimos:

a) ensino fundamental (primeiro grau) completo, documentalmente comprovado;

b) conhecimento dos requisitos técnicos estabelecidos neste RTQ para a inspecao técnica e manutencao
de extintores de incéndio e conhecimentos complementares das normas brasileiras nele relacionadas; e

c) certificado(s) de treinamento, evidenciando sua participacdo em curso(s) ou treinamento(s), pertinen-
tes a inspecdo técnica e manutencao de extintores de incéndio, com carga hordria minima de 40 (qua-
renta) horas e com a descricdo do conteudo programatico.

10
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5.2.3.3.1 Em substituicdo ao(s) certificado(s) de treinamento referido em 5.2.3.3, serd aceito a apresenta-
¢do de documento que comprove que o responsavel operacional tenha trabalhado em empresas fabrican-
tes ou de manutencdo de extintores de incéndio, em cargo de chefia / geréncia de projetos ou dos proces-
sos operacionais por, no minimo, 2 (dois) anos, ou, ainda, experiéncia de 5 (cinco) anos comprovada na
atividade.

5.2.3.4 Os operadores devem possuir a seguinte formacgao escolar e capacitagdo minimos:
a) ensino fundamental (primeiro grau) completo; e

b) certificado(s) de treinamento, evidenciando sua participagdao em curso(s) ou treinamento(s), com abor-
dagem sobre as normas técnicas de extintores de incéndio e sobre o Regulamento Técnico da Qualidade
do Inmetro para o objeto, com carga hordria minima de 40 (quarenta) horas, comprovada através de
certificado(s) de treinamento(s).

5.2.3.4.1 Em substituicdo ao(s) certificado(s) de treinamento referido em 5.2.3.4, serd aceito a apresen-
tacao de registro em carteira profissional de trabalho ou declaragao do responsavel pelo fornecedor, ates-
tando experiéncia de 1 (um) ano na realizacdo de servicos de manutencdo de extintores de incéndio.

5.2.3.4.2 Excluem-se das exigéncias descritas acima os operadores que executem, exclusivamente, as se-
guintes atividades operacionais relativas a manutencdo dos extintores de incéndio:

a) limpeza dos componentes aparentes;

b) reaperto de componentes roscados que ndo estejam submetidos a pressao;

c) substituicdo ou colocacdo de componentes que ndo sejam submetidos a pressao;
d) tratamento superficial e pintura;

e) colocacdo do Quadro de Instrucgdes;

f) colocagdo datrava e lacre; e

g) colocacdo do Selo de Identificacdo da Conformidade, etiquetas, plaquetas ou Anel de Identificacdo de
Manutengao.

5.2.3.5 A contratacdo de operadores que atendam aos itens de formacado escolar e capacitacdo descritos
acima ndo exclui a responsabilidade do responsavel legal do fornecedor e do responsavel operacional de
averiguar sistematicamente se esses empregados possuem os conhecimentos adequados para a realiza-
¢do correta das atividades que lhe s3o atribuidas.

6. REQUISITOS PARA A INSPECAO TECNICAE MANUTENCAO DE EXTINTORES DE INCENDIO
6.1 Inspegdo técnica
6.1.1 Na inspecdo técnica deve ser verificado:

a) as condi¢cGes do ambiente a que estd exposto o extintor de incéndio, quando a retirada dos extintores
dos locais onde os mesmos estdo dispostos for feita pelo fornecedor;

b) identificacdo do fabricante do extintor de incéndio;

c) as condic¢des de lacracao, de modo a evidenciar a inviolabilidade do extintor de incéndio, verificando se
o lacre tem possibilidade de ruptura quando for solicitado a isso.

d) a data da ultima manutencdo e do uUltimo ensaio hidrostatico, os prazos limites para execug¢do dos
proximos servicos, a validade dos mesmos e se sdo mantidas as condi¢cGes que preservem a garantia dada
a0s servigos;

11
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e) o Quadro de Instrucdes, legivel e adequado ao modelo do extintor de incéndio, e a faixa de operacao
indicada;

f) o aspecto e a fixagao dos conjuntos roscados;
g) aintegridade e funcionalidade do conjunto de rodagem e transporte;

h) as condi¢Ges aparentes da mangueira de descarga, que ndo devem apresentar rachaduras, trincas e/ou
estrangulamentos, entre outros danos;

i) recipiente ou cilindro do extintor de incéndio e seus componentes aparentes, quanto a presenca de
sinais de corrosao externa e outros danos;

j) a existéncia de todos os componentes obrigatérios, aparentes;
k) a desobstrucdo do orificio de descarga;

[) no caso do extintor de incéndio, ou da ampola, com carga de didxido de carbono (CO3), os registros do
peso do extintor de incéndio completo com carga (PC) e do peso do mesmo vazio (PV) indicados em sua
valvula de descarga;

m) no caso do extintor de incéndio, ou da ampola, com carga de diéxido de carbono (CO>), a carga real do
CO, é verificada por meio da verificacdo de pesagem, comparando com o valor de peso cheio (PC) indicado
na valvula de descarga. A carga real ndo pode estar abaixo de 90 % da carga nominal declarada;

0) no caso dos cilindros para gas expelente (ampola) com carga de gas permanente (por exemplo, nitro-
génio), a carga real é avaliada por meio da verificacdo da pressao, ndo podendo estar fora da faixa de
operacao (faixa verde) do indicador de pressao;

p) se o ponteiro do indicador de pressdao dos extintores de incéndio de baixa pressdo estd na faixa de
operacgao, ou seja, se estd na drea verde do mostrador;

g) se o cilindro de gds expelente (ampola) esta devidamente conectado e fixo ao extintor — aplicavel aos
extintores de pressurizagao indireta; e

r) a integridade do difusor, quando existente.

O difusor ndo pode conter deformidades e corpos estranhos em seu interior, deve conter rosca metdlica
em perfeitas condi¢des, seu punho ndo pode conter fissuras ou rachaduras e deve estar devidamente
fixado, recobrindo a conexao metalica da mangueira.

6.1.2 Ao se notar alguma irregularidade nas verificacbes expressas no item 6.1.1 acima, exceto quanto a
alinea “a”, o extintor de incéndio deverd ser imediatamente submetido a manutencdo de 19, 22 ou 3¢
nivel, de acordo com a Tabela 1, a seguir. Deve ser observado o estabelecido nos itens 6.2.1.5e 6.2.1.5.1

deste RTQ.

Tabela 1 - Defini¢ao do nivel de manutengdo pela inspegdo técnica

Niveis de
Manutencgao

Situacdes

12
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a) Quadro de Instrugdes ilegivel, inexistente ou faltando instrucgdes; e/ou
b) Etiqueta de Garantia Autoadesiva necessitando troca, para atendimento ao
item 6.2.3.3; e/ou
10 c) mangueira de descarga apresentando danos, deformacdo ou ressecamento;
e/ou
d) difusor apresentando danos; e/ou
e) mangotinho, mangueira de descarga ou bocal de descarga, quando houver,
apresentando entupimento que nao seja possivel eliminar na inspecao.
12 ou 2@ Inexisténcia de algum componente.
a) lacre(s) violado(s); e/ou
b) Anel de Identificacdo da Manutencao violado; e/ou
20 c) vencimento do periodo especificado para frequéncia da manutengdo de 29
nivel; e/ou
d) extintor de incéndio parcial ou completamente descarregado; e/ou
e) defeito nos sistemas de rodagem, transporte ou acionamento.
a) corrosdo, danos térmicos e/ou mecanicos:
- no recipiente, cilindro ou ampola;
- nos componentes que possam ser submetidas a pressdo momentanea ou es-
3° tejam submetidas a pressdo permanente; e/ou
- em partes externas contendo mecanismo ou sistema de acionamento meca-
nico.
b) data do ultimo ensaio hidrostatico igual ou superior a cinco anos, observado
o descrito no item 6.2.4.3 deste RTQ; e/ou
c) inexisténcia da data do ultimo ensaio hidrostatico.

6.1.3 A frequéncia da inspecdo técnica é de 6 (seis) meses para extintores de incéndio e cilindros para o
gas expelente (ampola) com carga de diéxido de carbono (CO;), e de 12 (doze) meses para os demais
extintores.

6.1.3.1 Deve ser considerada maior frequéncia de inspec¢ao técnica nos extintores de incéndio que este-
jam sujeitos a intempéries ou condicdes adversas ou severas.

6.1.4 O Relatdrio da inspecdo técnica deve conter, no minimo, as seguintes informacodes:
a) nome do cliente e endereco;

b) data da inspecdo técnica e identificacdo do fornecedor;

c) identificacdo do extintor de incéndio;

d) as condi¢des do ambiente a que estd exposto o extintor de incéndio, quando aplicavel;

e) conferéncia por pesagem, da carga de cilindro ou ampola do extintor de incéndio carregado/a com
diéxido de carbono (CO3); e
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f) registros das ndo conformidades, com relacdo a inspecdo realizada conforme o estabelecido nos itens
6.1.1 e 6.1.2 deste RTQ e, quando aplicavel, determinagao do nivel de manutengao a ser executada no
extintor de incéndio.

6.1.4.1 Quando executada a manutencdo de 22 ou 32 niveis, ndo serd necessario efetuar o preenchimento
do relatério de inspec¢do técnica.

6.2 Manutencao
6.2.1 Requisitos Gerais

6.2.1.1 Toda manutencdo deve ser precedida de uma inspec¢do técnica, que ira definir o nivel de
manutencao a ser efetuada. A manutencdo deve ser realizada quando:

- requerida por uma inspecgao técnica;
- vencido a prazo de garantia, ou de validade para a primeira manutengao, do fabricante;
- apos a utilizacdo total ou parcial do extintor;

- acada 12 (doze) meses ap0s a realizacdo da primeira manutencao, observado o descrito no item 6.2.3.1
deste RTQ;

- quando houver perda superior a 10 % da carga nominal declarada para o extintor de incéndio de didxido
de carbono (CO3);

- quando houver perda superior a 10 % da carga nominal declarada para a ampola contendo didxido de
carbono (CO3); ou

- quando a pressao do recipiente estiver fora da faixa de opera¢dao, mostrada no indicador de pressao.

6.2.1.2 As informacdes minimas obrigatdrias que o Manual Técnico dos fabricantes de extintores de in-
céndio deve disponibilizar ao publico, estdo estabelecidas na Portaria Inmetro vigente que regulamenta
os requisitos especificos para Extintores de Incéndio.

6.2.1.3 E permitido o reaproveitamento dos componentes somente do(s) préprio(s) extintor(es) de incén-
dio manutenidos. Os componentes reaproveitados devem ser 100 % (cem por cento) ensaiados nos en-
saios pertinentes a manutencao de 22 ou 32 nivel aplicada ao extintor de incéndio.

6.2.1.3.1 Excepcionalmente para as valvulas de baixa pressao reaproveitadas, os ensaios de manutencao
devem ser realizados sobre 25 % dessas valvulas.

6.2.1.4 Os componentes reaproveitados devem, preferencialmente, retornar para o mesmo extintor de
origem ou, no maximo, retornar para extintores compativeis do mesmo cliente.

6.2.1.5 A manutencdo de 12, 22 ou 32 niveis deve ser realizada somente por operadores capacitados do
fornecedor registrado, de acordo com este RTQ.

6.2.1.5.1 O fornecedor sé pode realizar inspe¢ao técnica seguida de manutencao de 12 nivel no extintor
de incéndio que ele proprio tenha realizado a manutencao de 22 ou 32 nivel na manutencao imediata-
mente anterior.

Retificacdo publicada no Diario Oficial da Unido de 20/05/2022

6.2.1.6 Os componentes que necessitam de regulagem devem ser sempre regulados, mesmo que novos,
conforme procedimento especificado no Anexo H deste RTQ.

6.2.1.7 Especificamente para os Dispositivos de Alivio de Pressao (DAP), constituido de disco, arruela e
bujdo, de cada diferente lote adquirido deve ser retirada uma amostra para ensaio.
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6.2.1.8 Os componentes reprovados nos ensaios devem ser rejeitados e descartados.

6.2.1.9 N3o devem ser realizadas marcacoes sobre a parte cilindrica ou sobre a linha de transicdo da parte
cilindrica para a cupula ou para a base dos cilindros.

6.2.1.10 Nos recipientes, as marca¢des devem obedecer ao estabelecido nos itens 6.2.4.10 até 6.2.4.12
deste RTQ.

6.2.1.11 Fica impedida a realizagdo de manutencgao, e devem ser condenados, os extintores de incéndio
que apresentarem as seguintes situagoes:

a) (caso haja a necessidade de troca de algum componente) cujos componentes ndo estejam disponiveis
no mercado, ou que ndo atendam ao especificado no Manual Técnico do fabricante conforme item 5.1.2
deste RTQ, ndo sendo permitidas adaptacdes;

b) cujos recipientes que tenham sido afetados termicamente por fogo que atinja seu metal de base, pos-
suam soldas que ndo sejam originais do fabricante;

c) cujos cilindros ou ampolas contenham soldas ou qualquer marca de afetacdo térmica originada de acen-
dimento de arco elétrico de solda ou originada de fogo que tenha atingido seu metal de base;

d) cujos cilindros possuam marcagcdes em baixo relevo (puncionamento) em sua parte cilindrica ou na
linha de transi¢cdo da parte cilindrica para a sua cupula ou base; ou

e) que ndo possuam as seguintes marca¢des em baixo relevo:

identificacdo do fabricante;
nuamero do recipiente ou cilindro;
data de fabricagao; ou

— norma de fabricacao.

6.2.1.12 No recipiente, cilindro ou ampola do extintor de incéndio condenado deve ser marcado a puncao,
imediatamente e o mais proximo possivel da rosca, a expressao “condenado”, juntamente com a identi-
ficacdo do fornecedor. Com a permissdo formal do proprietario, deve ser destruido.

6.2.1.13 Antes da recarga, os recipientes e cilindros devem estar limpos internamente e, caso ndao sejam
destinados a extintores de carga a base de dgua pressurizada (agua pressurizada e espuma mecanica),
estarem também secos internamente. Apds a recarga, todo extintor de incéndio deve ser ensaiado para
deteccdo de eventuais vazamentos (ensaio de estanqueidade).

6.2.1.14 Deve ser assegurado, antes da montagem nos extintores de incéndio, que seus componentes
estejam limpos e secos internamente.

6.2.1.15 Os extintores de incéndio manutenidos devem atender aos requisitos de desempenho estabele-
cidos no Anexo F quanto a tolerancia de carga, tempo efetivo de descarga e rendimento, e quando apli-
cavel, alcance minimo do jato, obtidos por meio do ensaio de funcionamento segundo o procedimento
descrito neste RTQ. Para isso, o fornecedor deve realizar ensaios de rotina amostrais, conforme definido
no item 7 deste RTQ.

6.2.1.16 O gas expelente nos extintores de incéndio pressurizados deve ser introduzido no extintor de
incéndio com 0,2 % de umidade, no maximo. O gas carbonico utilizado nas ampolas dos extintores de
incéndio de pressurizacao indireta deve ser de grau comercial, livre de agua e com pureza minima de 99,5
% na fase vapor.

6.2.1.17 Os extintores de incéndio de pressurizagcdo direta, no carregamento, devem ser pressurizados
com o gas expelente até que atinjam a PNC.

6.2.1.17.1 S6 é permitida a recarga utilizando-se nitrogénio como gds expelente, para os extintores de
pressurizacao direta. No caso dos extintores de pressurizacdo indireta, deve-se utilizar o nitrogénio so-
mente quando a ampola ndo for destinada ao armazenamento de diéxido de carbono (CO,).
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6.2.1.18 Os recipientes e os cilindros dos extintores de incéndio devem ser repintados externamente na
cor vermelha, preferencialmente de acordo com o padrdo Munsell 5 R 4/14, observado o descrito no item
6.2.4.1-b deste RTQ.

Nota: Quando o recipiente do extintor de incéndio for construido em aco inoxidavel, a pintura externa é
opcional.

6.2.1.19 O fornecedor nao pode utilizar, como auxilio a vedagao, vedantes liquidos ou quimicos do tipo
“trava-rosca”.

6.2.1.20 Na recarga de extintor de incéndio ndo é permitido alteragdo das pressdes, do agente extintor
e/ou da capacidade nominal ou quantidades indicadas no recipiente ou cilindro. Também nao é permitida
a substituicdo do cilindro, ampola ou recipiente.

Nota: O pd para extingao de incéndio BC é um agente extintor diferente do pé para extin¢do de incéndio
ABC.

6.2.2 Manutengao de 12 nivel

6.2.2.1 A manutencdo de 12 nivel, que envolve as atividades descritas em 6.2.2.2 a seguir, pode ser exe-
cutada, sempre que for requerida por uma inspecao técnica, no local onde o extintor de incéndio se en-
contra instalado, desde que ndo haja justificativa para a remocdo do extintor de incéndio para o fornece-
dor.

6.2.2.2 A manutencao de 12 nivel deve atender as condicdes gerais estabelecidas no item 5.1 deste RTQ,
onde aplicdvel, e deve compreender a realizagao dos seguintes procedimentos:

a) limpeza dos componentes aparentes;
b) reaperto de componentes roscados que ndo estejam submetidos a pressao;

c) substituicdo ou colocacdo do Quadro de Instrugdes, quando este estiver ilegivel, inexistente ou faltando
instrucdes, nos termos do Anexo B deste RTQ;

d) substituicdao ou colocacdo de componentes que ndo sejam submetidos a pressdo, observado o estabe-
lecido no Anexo A deste RTQ;

e) execugdo do ensaio de condutividade elétrica da mangueira de descarga de alta pressdo, conforme
item H.1.1 do Anexo H deste RTQ, quando ocorrer a substituicdo da mesma; e

f) substituicdo por nova Etiqueta de Garantia Autoadesiva dos extintores de Didéxido de Carbono (CO3),
no caso referido no item 6.2.3.3 deste RTQ.

Nota: A Etiqueta de Garantia Autoadesiva esta especificada no Anexo J deste RTQ.

6.2.2.3 O Relatdrio da manutencao de 12 nivel deve conter, no minimo, as seguintes informacdes:

a) identificacdo do cliente, no minimo: nome ou razdo social, endereco, telefone.

Nota: A identificagdo do cliente deve constar de um cadastro de cliente.

b) identificagdo do recipiente/cilindro: norma, nimero de série e carga nominal do agente extintor;

c) marca e ano de fabrica¢do do extintor de incéndio e ano do ultimo ensaio hidrostatico;

Nota: Para extintores novos, o ano do ultimo ensaio hidrostatico é coincidente com o ano de fabricacao.
d) discriminag¢do dos componentes novos que substituem outros reprovados, quando aplicavel; e

e) assinatura do responsavel operacional.

6.2.3 Manutencao de 22 nivel
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6.2.3.1 A manutengdo de 22 nivel, por consistir em procedimento de carater preventivo e corretivo, de-
verd ser executada a cada 12 meses, observado o descrito nos itens a seguir. Quando o extintor de incén-
dio for afetado pela submissdo a condicdes adversas ou severas ou, ainda, for indicado por uma inspecao
técnica, esse intervalo de manutengao pode ser reduzido.

6.2.3.2 A primeira manutencao de 29 nivel, observado o descrito no item 6.2.3.1 acima, devera ser exe-
cutada apds 12 meses da data de sua fabricagdo ou ao final da garantia/prazo de validade para a primeira
manutencdo dada pelo fabricante do extintor de incéndio, o que for maior.

6.2.3.2.1 A qualquer tempo, entretanto, caso haja perda superior a 10 % da carga nominal declarada ou
caso a pressdo interna do extintor esteja fora da faixa de operacao, a manutencdo de 22 nivel deve ser
efetuada, observado o estabelecido em 6.2.3.3.1 a seguir. O uso total ou parcial do extintor de incéndio
também leva a necessidade imediata de manutencgao.

6.2.3.3 A partir da primeira manutencao de 22 nivel, fica a critério e responsabilidade do fornecedor a
realizagdo da manutencdo de 22 nivel nos extintores de incéndio de didxido de carbono (CO2) num prazo
maior do que 12 (doze) meses, observando-se o estabelecido no item 6.2.3.3.1 a seguir. Caso o prazo da
manutengado de 22 nivel seja prorrogado, o fornecedor deve manter o Anel de Identificagao da Manuten-
¢do e o Selo de Identificacdo da Conformidade da manutencdo de 22 ou 392 nivel anterior; neste caso, a
garantia do servigo deve ser revalidada pela fixagao de uma nova Etiqueta de Garantia Autoadesiva.

6.2.3.3.1 Deve ser respeitado o prazo maximo de 5 (cinco) anos para a manutencdo de 32 nivel.

6.2.3.4 Devem ser atendidas as condi¢des gerais estabelecidas no item 5.1 deste RTQ, e realizar-se os
seguintes procedimentos:

a) desmontagem completa do extintor de incéndio;

b) verificagao da necessidade do recipiente, ampola ou cilindro de extintor de incéndio ser submetido ao
ensaio hidrostatico. Neste caso, o extintor passaria a ser submetido a uma manutencdo de 32 nivel,
devendo atender ao estabelecido neste RTQ para esse nivel de manutencao;

c¢) verificacdo do dispositivo de alivio de pressao (DAP): dispositivo danificado ou com evidéncias de que
tenha sido manipulado deve ser substituido conforme item 6.2.4.1-d deste RTQ;

d) avaliacdo e limpeza de todos os componentes, e desobstrucdo (limpeza interna) dos componentes su-
jeitos a entupimento. Os componentes internos das valvulas devem, obrigatoriamente, serem troca-
dos se verificados sinais de deterioracdo ou desgaste, conforme orientacdes do fabricante do extintor
ou, na falta destas, conforme boas praticas;

e) inspecao visual das roscas dos componentes removiveis e verificacdo dimensional para as roscas coni-
cas dos cilindros para extintores de incéndio com carga de didxido de carbono (CO;) e cilindros para
gases expelentes (ampolas), conforme Anexo A deste RTQ;

f) inspecao da parte interna do recipiente ou cilindro, utilizando dispositivo de iluminagao interna, e da
parte externa, as quais ndo devem apresentar defeitos, danos ou corrosdo; quanto a corrosao, obser-
var o descrito nos itens 6.2.4.3 e 6.2.4.5 deste RTQ;

g) repintura, quando necessario, que deve atender ao estabelecido no item 6.2.4.1 — b deste RTQ;
h) regulagem e ensaios dos componentes descritos no item 6.2.3.8 deste RTQ;

i) exame visual dos componentes de materiais plasticos, com auxilio de lupa, os quais ndo podem apre-
sentar rachaduras ou fissuras;

j) verificacdo do tubo sifdo quanto ao comprimento (estabelecido por meio de dispositivo que indique a
profundidade do cilindro ou recipiente do gargalo ao fundo interno), integridade e conformidade da
rosca (em atendimento ao Anexo A deste RTQ), existéncia de chanfro, inexisténcia de deformacao, e

17



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 58/2021
ndo apresentacao de bolhas e demais caracteristicas que possam afetar o desempenho do extintor de
incéndio;

Quando verificada a necessidade de troca do tubo sifao, por ndo atendimento a quaisquer dos requi-
sitos descritos acima, esse tubo devera ter as seguintes caracteristicas:

- Para extintores com carga de dgua pressurizada e de espuma mecanica: nao utilizar material metdlico,
exceto aco inoxidavel;

- Para extintores com carga de halogenado e de diéxido de carbono: nao utilizar materiais plasticos.

k) substituicdo, por novos, ou reaproveitamento dos componentes do extintor de incéndio manutenido,
observado o estabelecido nos itens 6.2.1.3, 6.2.1.3.1 e 6.2.1.4 deste RTQ;

[) fixacdo dos componentes roscados com aperto adequado, sendo que para a valvula de descarga, tampa
e mangueira, devem ser adotados os critérios estabelecidos no Anexo A.

m) montagem do extintor de incéndio com os componentes previamente verificados/testados e aprova-
dos, de acordo com o estabelecido neste RTQ, ou com componentes substitutos novos;

n) execucdo de recarga e pressurizacao do extintor de incéndio;
o) colocacdo do Anel de Identificacdo de Manutencdo, que deve atender ao disposto no Anexo C;

p) substituicdo do Quadro de Instrugdes, que deve ser conforme o estabelecido no Anexo B deste RTQ,
adequado ao modelo do extintor de incéndio;

Nota: A sobreposicdo do Quadro de Instrugcdes somente sera aceita na condi¢cdo descrita no item 5.1.13
deste RTQ.

g) realizacdo do ensaio de estanqueidade do extintor de incéndio;
r) colocacdo da trava e lacre;
s) fixacdo do Selo de Identificagdao da Conformidade;

t) fixacdo da Etiqueta de Garantia Autoadesiva, a qual deve estar conforme o especificado no Anexo J
deste RTQ; e

u) quando aplicavel, marcacdo do peso cheio (PC) e peso vazio (PV) nas vdlvulas do extintor conforme
itens a seguir.

6.2.3.5 Para o caso do extintor de incéndio com carga de didxido de carbono (CO;), deve ser efetuada, em
suas respectivas valvulas, de acordo com os itens 6.2.3.7 e 6.2.3.7.1 a seguir, a marca¢ao do peso do
extintor de incéndio completo com carga (PC) e do peso do extintor de incéndio completo descarregado
(PV).

6.2.3.6 Para o caso das ampolas com carga de didxido de carbono (CO;), deve ser efetuada, em suas res-
pectivas valvulas, de acordo com os itens 6.2.3.7 e 6.2.3.7.1 a seguir, a marca¢dao do peso da ampola
completa (ampola + vdlvula) com carga (PC) e do peso da ampola completa descarregada (PV).

Nota: O fornecedor deve checar se o PC e PV existentes estdao corretos. Caso ndao estejam corretos, o
fornecedor deverd remarcar esses valores.

6.2.3.7 As marcacdes do peso cheio e do peso vazio nas valvulas devem ser efetuadas por um dos seguin-
tes meios:

a) puncionamento na valvula (valido somente para vdlvulas novas que ndo possuam essa marcagao); ou

b) gravacdo/marcacdo conforme itens 6.2.4.10 e 6.2.4.10.1 deste RTQ, ou puncionamento sobre chapa
metalica de latdo, aluminio ou aco inox, que deve ser afixada as valvulas por meio de adesivo para metais
a base de epdxi ou metacrilato, que o trabalhador deve manusear utilizando luvas ou cremes protetores
contra agentes quimicos.
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6.2.3.7.1 Aiindicagdo dos pesos deve se dar até o décimo da unidade “kg”, antecedida das letras PC (para
peso cheio) e PV (para peso vazio).

6.2.3.8 As regulagens e ensaios a serem realizados na manutengado de 22 nivel, conforme procedimento
estabelecido nos Anexo H e | deste RTQ, devem ser os seguintes:

a) regulagem estdtica da valvula reguladora de pressado, quando aplicavel;

b) regulagem da valvula de alivio de pressdo, quando aplicavel;

c) verificacdo da estanqueidade das valvulas de descarga dos recipientes, cilindros e ampolas;
d) verificagao da condutividade elétrica da mangueira de descarga de alta pressao;

e) verificacdo da indicagdo da pressao e estanqueidade do indicador de pressao; e

f) verificacdo da estanqueidade dos extintores de incéndio.

6.2.3.9 O Relatdrio da manutencdo de 22 nivel deve conter, no minimo, as seguintes informacodes:

a) identificacdo do cliente, no minimo: nome ou raz3do social, adicionado do endereco e telefone ou do
CNPJ/CPF.

Nota: A identificagdo do cliente deve constar de um cadastro de cliente.

b) identificagdo do recipiente/cilindro: norma, nimero de série e carga nominal do agente extintor;

c) marca e ano de fabricacdo do extintor de incéndio e ano do ultimo ensaio hidrostatico;

Nota: Para extintores novos, o ano do ultimo ensaio hidrostatico é coincidente com o ano de fabricagao;
d) discriminag¢do dos componentes novos que substituem outros reprovados, quando aplicavel;

d.1) no caso de substituicdo do agente extintor pd para extingdo de incéndio, discriminar a marca, o teor
do(s) produto(s) inibidores e da data de validade do mesmo; e

e) assinatura do responsdavel operacional.

Retificagdo publicada no Diario Oficial da Unido de 20/05/2022

6.2.4 Manutencgao de 32 nivel

6.2.4.1 Deve ser atendido o estabelecido nos itens 6.2.3.4 até 6.2.3.7.1 deste RTQ e, adicionalmente, o
gue se segue:

a) realizacdo e identificacdo do ensaio hidrostatico, conforme descrito no item 6.2.4.8 deste RTQ;
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b) remogdo total ou parcial da pintura dos recipientes, cilindros ou ampolas, sendo que a remogao total
devera ocorrer, obrigatoriamente, quando for observado o descrito no item 6.2.4.5 deste RTQ;

c) determinagdo da capacidade volumétrica, conforme Anexo E deste RTQ;

d) substituicao do dispositivo de alivio de pressao (DAP), constituido de arruela, disco e bujdo, da valvula
de descarga dos extintores de incéndio de didxido de carbono (CO?) ou dos cilindros para o gas expelente,
posteriormente ao ensaio de resisténcia a pressdo das valvulas de descarga; e

e) regulagem e ensaios dos componentes e do extintor de incéndio montado, descritos no item 6.2.4.2 a
seguir;

f) repintura do recipiente, do cilindro e da ampola.

6.2.4.2 Os ensaios e regulagens a serem realizados na manutengao de 32 nivel, conforme procedimento
estabelecido nos Anexos H e | deste RTQ, devem ser os seguintes:

a) regulagem estdtica da valvula reguladora de pressdo, quando existente;

b) regulagem da valvula de alivio de pressao, quando existente;

c) verificacdo da condutividade elétrica da mangueira de descarga dos extintores de alta pressao;
d) verificacdo da indicacdo da pressao e estanqueidade do indicador de pressao;

e) verificacdo da resisténcia a pressao das valvulas de descarga dos recipientes, cilindros e ampolas;
f) determinacao da pressdo de atuagao do DAP;

f) verificacdo da resisténcia a pressdao das mangueiras de baixa e de alta pressao;

g) hidrostatico de recipientes, cilindros e ampolas;

h) determinacdo da perda de massa, quando aplicavel; e

i) verificagao da estanqueidade dos extintores de incéndio.

6.2.4.3 Os recipientes, cilindros e ampolas de extintores de incéndio devem ser submetidos ao ensaio
hidrostatico em um intervalo maximo de 5 (cinco) anos, contados a partir da data de fabricacdo ou da
realizacdo do ultimo ensaio hidrostatico, observado o descrito no item 6.2.4.4 a seguir. Porém, os recipi-
entes, cilindros e ampolas devem ser submetidos imediatamente a este ensaio quando apresentarem
gualquer uma das situacdes descritas a seguir:

a) ndo for possivel identificar quando se deu o ultimo ensaio hidrostatico;
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b) apresentar corrosdo maior que grau Ri 1, definido na norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015, no recipiente,
no cilindro, na ampola, ou nas partes submetidas a pressdo permanente ou sujeitas a pressdo momen-
tdnea, ou nos mecanismos ou sistemas de acionamento mecanico;

c) apresentar defeito na al¢a de transporte ou acionamento, desde que estes constituam parte integrante
de componentes sujeitos a pressdo permanente ou momentanea; ou

d) ter sido submetido a danos térmicos ou mecanicos.
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6.2.4.4 Quando o extintor de incéndio for identificado como de aplicagdo maritima, o intervalo maximo
para submissdo ao ensaio hidrostatico sera o especificado na norma ABNT NBR 12274. Porém, os recipi-

entes, cilindros e ampolas devem ser submetidos imediatamente a este ensaio quando o extintor apre-
sentar qualquer uma das situagdes descritas no item 6.2.4.3 acima.

6.2.4.5 A remocgao total da pintura dos cilindros, recipientes e ampolas, previamente ao ensaio hidrosta-
tico, deve ser realizada sempre que esses componentes apresentarem:

a) corrosao maior que grau Ri 1 definido na norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015;

b) empolamento da pintura;

d) descontinuidade visual da pintura;

e) danos térmicos superficiais; ou

f) danos mecanicos.

6.2.4.5.1 Consideram-se danos térmicos superficiais aqueles que ndo afetam termicamente o substrato
(metal-base) do extintor, ou seja, somente a pintura é danificada. Caso o substrato seja afetado, o recipi-
ente ou cilindro deve ser condenado.

6.2.4.6 Para os cilindros, quando for detectada corrosdao maior que grau Ril definido na norma ABNT NBR
ISO 4628-3:2015, deve se proceder a avaliacdo da perda de massa, conforme item H.3.4 do Anexo H deste
RTQ.

Retificacdo publicada no Diario Oficial da Unido de 20/05/2022

6.2.4.7 Quando o fornecedor realizar manutencdo em extintores de incéndio durante o ano limite para a
realizacdo do ensaio hidrostatico, deve obrigatoriamente realizar a manutencao de 32 nivel.

6.2.4.8 Antes de realizar o ensaio hidrostatico, o recipiente, a ampola e o cilindro deve(m) receber a iden-
tificacdo do ensaio hidrostatico, que deve conter as seguintes informacdes:

a) logotipo ou marca do fornecedor; e

b) ano da execuc¢do do ensaio hidrostatico.

Nota 1: A marcacdo deve respeitar a seguinte sequéncia: logotipo —ano, com dois digitos.

Nota 2: Opcionalmente, o termo “VIST” ou “VISTORIADO” pode ser adicionado junto — imediatamente
antes, acima ou abaixo — a sequéncia estabelecida (logotipo — ano).

6.2.4.8.1 As letras, numeros e o logotipo devem possuir altura minima de 5 mm. Os extintores, apds
pintados, devem receber uma sobrepintura em cor contrastante a do recipiente ou cilindro sobre a mar-
cacdo descrita em 6.2.4.8.
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6.2.4.9 As marcacgdes sobre o cilindro ou ampola devem ser feitas em baixo relevo, a puncao, observado
o estabelecido no item 6.2.1.9 deste RTQ.

6.2.4.10 Nos recipientes, as marca¢des devem ser realizadas na base de apoio metdlica (“saia”) sempre
gue esta existir e houver espago, podendo ser feitas a pungdo ou por um dos meios especificados a seguir.

Sobre a superficie do recipiente (que esta pressurizada), a marcagao deve ser feita somente por um dos
meios especificados a seguir:

a) lapis/caneta de gravacdo pneumatica, provido de ponteira de metal duro para gravagdo por impacto,
combinado a um gabarito que garanta a padroniza¢do da grafia em caixa alta e a perfeita reprodugao do
logotipo do fornecedor;

b) outros meios de grava¢do/marcacgdo, desde que seja feita por equipamentos que ndo deformem o re-
cipiente e que garantam a padronizacao da grafia em caixa alta e a perfeita reprodugdo do logotipo do
fornecedor; ou

c) aposicdo de etiqueta autoadesiva com as marcagdes impressas/gravadas sobre ela, e que garanta a
padronizacdo da grafia em caixa alta e a perfeita reproducado do logotipo do fornecedor.

6.2.4.10.1 Para a marcacao realizada conforme a alinea “c”, fica dispensada a sobrepintura referida em
6.2.4.8.1 acima, e esta pode ser realizada apds o ensaio hidrostatico.

6.2.4.11 A etiqueta autoadesiva deve possuir resisténcia as condicées ambientais (calor, frio e umidade),
a solventes a ao arrancamento.

6.2.4.12 As gravagGes/marcacgGes devem ser visiveis, legiveis e indeléveis.

6.2.4.13 O Relatdrio da manutencao de 32 nivel deve conter, além do estabelecido para o Relatdrio da
manutencado de 22 nivel (item 6.2.3.9 deste RTQ), as seguintes informacoes:

a) tara atual e perda de massa percentual (%), para os cilindros que apresentarem corrosdao maior que
grau Ri 1 definido na norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015;

b) expansao total, permanente e permanente percentual dos cilindros e ampolas ensaiados hidrostatica-
mente,

c) resultado (aprovacgdo ou reprovacgdo/condenacdo) do ensaio hidrostatico e, se for o caso, o motivo da
condenacdo; e

d) pressdo do ensaio hidrostatico.

6.2.5 Requisitos especificos

6.2.5.1 Extintor de incéndio com carga d’agua pressurizada

6.2.5.1.1 Os seguintes requisitos devem ser aplicados a estes extintores:
a) aagua utilizada na recarga deve ser potavel;

b) o extintor de incéndio deve ser carregado somente com sua carga nominal de agente extintor, com
tolerancia de + 2,0 %;

¢) quando for utilizado anticongelante, a sua quantidade deve estar contida na carga nominal declarada
no Quadro de Instrucgdes, ndo podendo ser inflamavel ou dar origem a produtos ou combinacg&es toxicas,
guando aquecido. Devem ser seguidas as orientacdes do manual do fabricante do extintor, quando hou-
ver; e

d) quando for utilizado inibidores de corrosao a carga de dgua do extintor de incéndio, a quantidade desse
inibidor deve estar declarada no Quadro de Instru¢ées, ndo podendo ser inflamdvel ou dar origem a pro-
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dutos ou combinagdes téxicas quando aquecido e, também, ndo pode se deteriorar quimicamente (apo-
drecer) durante o periodo em que estiver no extintor. Devem ser seguidas as orientagdes do manual do
fabricante do extintor, quando houver.

6.2.5.1.2 As cargas nominais de agente extintor sdao 10, 75 e 150 litros.
6.2.5.2 Extintor de incéndio com carga de espuma mecanica

6.2.5.2.1 Os seguintes requisitos devem ser aplicados a estes extintores:
a) a dgua utilizada na recarga deve ser potavel; e

b) o extintor de incéndio deve ser carregado somente com sua carga nominal de agente extintor (dgua +
LGE), com tolerancia de £ 2 %.

6.2.5.2.2 A carga nominal do agente extintor deve corresponder a indicada no Quadro de Instrugdes do
fabricante do extintor de incéndio, se houver, e na auséncia desta informacdo, a carga nominal de 9, 10
ou 50 litros.

6.2.5.2.3 O LGE deve ser o recomendado no Manual Técnico do fabricante do extintor de incéndio sob
manutencgao.

Nota: Quando nao for possivel o acesso ao Manual Técnico do fabricante especifico, deve-se utilizar Ma-
nual Técnico de fabricante que possua produto similar (e com igual ou superior capacidade extintora), se
existente.

6.2.5.2.4 Quando o extintor ndo for em ago inoxidavel e possuir revestimento interno, devem ser consi-
deradas as boas condi¢des do revestimento interno. Caso haja desplacamento, o extintor deve ser con-
denado.

6.2.5.3 Extintor de incéndio com carga de p6 para extingao de incéndio
6.2.5.3.1 Os seguintes requisitos devem ser aplicados a estes extintores:

a) o agente p6 para extincdo de incéndio, utilizado na recarga, deve estar em conformidade com o regu-
lamento especifico publicado pelo Inmetro para este produto, e atendendo ao especificado pelo fabri-
cante do extintor de incéndio, em seus manuais técnicos;

b) o extintor de incéndio deve ser carregado com sua carga nominal de agente extintor, respeitando-se
as seguintes tolerancias:

— +5 %, para extintores de incéndio com carga nominal de até 2 kg, inclusive;
— + 3 %, para extintores de incéndio com carga nominal acima de 2 kg e até 6 kg, inclusive;
— +2 %, para extintores de incéndio com carga nominal acima de 6 kg; e

c) o po para extingdo de incéndio ndo pode ser submetido a secagem, por tratar-se de produto termode-
gradavel, nem peneirado, dado a importancia da manutenc¢do da distribuicdao granulométrica original.
Caso apresente grumos, torrdes ou qualquer evidéncia de absor¢ao de umidade, bem como particulas es-
tranhas, deve ser substituido.

6.2.5.3.2 Quando nao for possivel definir ou identificar, inequivocamente, a base de pé para extingao de
incéndio (produto inibidor) com que o extintor de incéndio originalmente foi fabricado, o fornecedor deve
solicitar parecer ao fabricante do extintor de incéndio sobre o agente extintor a ser utilizado para carre-
gamento do extintor. Caso ndo seja possivel a obtencdo do parecer, deve-se realizar o carregamento com
po a base de bicarbonato de sédio.

6.2.5.3.3 Os pos para extingdo de incéndio ndo podem ser misturados quanto a sua origem (fabricante
do po para extingdo de incéndio e lote) e quanto ao produto inibidor, ndo sendo permitida a complemen-
tacdo de carga no extintor de incéndio.
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6.2.5.3.4 A recarga com po para extingdo de incéndio novo devera observar o estabelecido no subitem
6.2.5.3.1 deste RTQ e:

a) o po para extincdo de Incéndio ndo pode apresentar aglomerados ou qualquer evidéncia de absor¢do
de umidade, nem contaminagdes ou particulas estranhas;

b) deve atender as prescri¢cdes contidas neste RTQ para as operacdes de retirada (desenvase) e envase; e
c) deve estar dentro de sua data de validade.

6.2.5.3.4.1 As embalagens do po para extingao de incéndio novas e lacradas de fabrica devem ser arma-
zenadas em locais protegidos da umidade e calor excessivos, sendo que, apds sua primeira abertura, essas
embalagens devem, obrigatoriamente, serem guardadas dentro das cabinas de pd para extingao de in-
céndio.

6.2.5.3.5 E permitido o reaproveitamento do pé para extincdo de incéndio dos extintores de incéndio
lacrados de fabrica. O reaproveitamento de pd para extin¢ao de incéndio de extintores ja manutenidos,
estd condicionado ao atendimento dos seguintes requisitos:

a) A recarga com o po para extingao de incéndio contido em extintor de Incéndio ja manutenido atender
ao estabelecido nas alineas “a” e “b” do item 6.2.5.3.4 acima; e

b) A ultima manutencgao ter sido de 22 ou 32 nivel, e esta ter sido realizada pelo mesmo fornecedor que
estd realizando a manutencao corrente.

6.2.5.3.6 As cargas nominais de agente extintor sdo 1 kg; 2 kg; 2,3 kg; 4 kg; 4,5 kg; 5 kg; 6 kg; 8 kg; 8,1 kg;
9 kg; 12 kg; 20 kg; 30 kg; 50 kg; 55 kg; 70 kg e 100 kg.

6.2.5.4 Extintor de incéndio com carga de didxido de carbono — CO;
6.2.5.4.1 Os seguintes requisitos devem ser aplicados a estes extintores:

a) independente do prazo de manutengao adotado para os extintores com carga de diéxido de carbono,
quando houver perda superior a 10 % da carga nominal declarada, a manutengao de 22 nivel deve
necessariamente ser efetuada;

b) o diéxido de carbono (CO;) utilizado deve ser de grau comercial, livre de dgua e com pureza minima de
99,5 % na fase vapor;

c) o extintor de incéndio deve ser carregado somente com sua carga nominal de agente extintor, com
uma tolerancia de carga de 5 % para menos (+ 0% /- 5 %);

d) antes do carregamento do agente extintor, deve ser verificado o dispositivo de alivio de pressdo (DAP),
de acordo com o item “6.2.3.4—c” deste RTQ;

e) a colocacdo correta e adequada do dispositivo antirrecuo “quebra-jato” deve ser verificada, principal-
mente quanto ao seu dimensionamento em rela¢do ao alojamento da conexao;

e.l) o “quebra-jato” deve ser de latdo ou aco inoxidavel austenitico, e deve ser instalado na extremidade
da mangueira junto ao difusor. Para extintores que ndao possuem mangueira, deve ser colocado na
valvula de descarga.

6.2.5.4.2 A determinagdo da capacidade volumétrica é obrigatdria sempre que for requerido o ensaio hi-
drostatico do cilindro, salvo se houver registro anterior de sua capacidade de carga de agente extintor e
de quem efetuou o registro. Na auséncia ou divergéncia destes dados, ou no caso de existéncia de marca-
¢Oes duvidosas, deve ser feita, obrigatoriamente, a determinagao da capacidade volumétrica, conforme
Anexo E, e o correspondente registro do peso do extintor de incéndio completo com carga, do peso do
extintor de incéndio completo descarregado e da carga nominal de agente extintor, adicionada da identi-
ficacdo do fornecedor.
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6.2.5.4.3 A carga nominal do agente extintor, para carga comum, deve corresponder aquela indicada por
meio de pungdo na calota superior do cilindro, se houver. Na auséncia desta informagao, deve-se deter-
minar a carga real de agente extintor como segue:

a) determinar a capacidade volumétrica do cilindro segundo o método descrito no Anexo E deste RTQ; e
b) multiplicar o volume obtido pelo fator 0,68.

Nota: A carga nominal de agente extintor corresponde ao valor inteiro imediatamente inferior ao valor
obtido, o qual deve ser puncionado na calota superior do cilindro, devendo remeter documento compro-
batédrio, sobre a condicdo da carga estabelecida, ao usuario.

6.2.5.4.4 A carga nominal de agente extintor com carga para alta ou baixa temperatura, deve correspon-
der aquela indicada por meio de pungao na calota superior do cilindro para uma destas condigdes, se
houver. Na auséncia desta informacao, deve-se determinar a carga real de agente extintor como segue:

a) determinar a capacidade volumétrica do cilindro, segundo o método descrito no Anexo E deste RTQ;
b) multiplicar o valor obtido pelo fator de enchimento de 0,68;

c) para os extintores de incéndio com carga para alta temperatura, multiplicar o valor encontrado pelo
fator de enchimento de 0,90;

d) para extintores de incéndio com carga para baixa temperatura, multiplicar o valor resultante pelo fator
de enchimento de 0,75 e adotar os critérios expressos no Anexo D;

e) puncionar a carga nominal de agente extintor corresponde ao valor inteiro imediatamente inferior ao
valor obtido, na calota superior do cilindro, devendo remeter documento comprobatdrio ao usuario sobre
a condicdo da carga estabelecida; e

f) no Quadro de Instrugdes deverd constar a expressdo “carga para baixa temperatura” ou “carga para
alta temperatura”, conforme o caso.

6.2.5.4.4.1 Em hipdtese alguma o extintor de incéndio pode ser carregado acima da carga determinada
pelo resultado da aplicacdo do fator de enchimento.

6.2.5.4.5 O diéxido de carbono (CO3) envasado no extintor de incéndio podera ser reaproveitado quando
atendido uma das seguintes condic¢des:

a) o extintor de incéndio ainda ndo tiver sido submetido a recarga, ou seja, o didxido de carbono contido
em seu interior é aquele envasado pelo préprio fabricante do extintor; ou

b) o fornecedor que realizar a manutencao for o mesmo que efetuou a manutencao anterior.

6.2.5.4.6 Somente serdo aceitas valvulas de extintor de incéndio de CO, com rosca % NGT ou % NPT. Estas
valvulas devem estar conformidade aos requisitos do Anexo A deste RTQ.

Nota: As roscas do cilindro e da valvula devem ser compativeis. Deve ser verificada a compatibilidade, no
cilindro, através do uso de calibre tamp3o. A rosca do calibre tampao deve ser de mesma especificagao
da rosca da valvula.

6.2.5.4.7 As cargas nominais de agentes extintores sao: 1 kg; 2 kg; 4 kg; 6 kg; 10 kg; 25 kg; 30 kg; 45 kg e
50 kg.

6.2.5.5 Extintor de incéndio portatil com carga de halogenado
6.2.5.5.1 Os seguintes requisitos devem ser aplicados a estes extintores:

a) o agente extintor deve ser substituido a cada cinco anos ou quando a pressdo lida no indicador de
pressdo indicar valores fora da faixa de operacao;

b) antes do carregamento com agente extintor, o recipiente deve estar limpo e seco;
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c) o extintor de incéndio deve ser carregado somente com sua carga nominal de agente extintor, com
uma tolerancia de carga de 5 % para menos (+ 0% /-5 %); e

d) o gas expelente nos extintores pressurizados deve ser introduzido no extintor com 0,002 % de umi-
dade, no maximo.

7. ENSAIOS DE ROTINA DO FORNECEDOR

Como ensaio de rotina, o fornecedor deve realizar ensaio de funcionamento nos extintores de incéndio
gue facam parte de seu escopo.

7.1 O fornecedor deve realizar, no minimo uma vez por més, o ensaio de funcionamento estabelecido no
Anexo I deste RTQ sobre uma amostragem dos extintores de incéndio manutenidos em 22 ou 32 niveis,
seguindo o procedimento descrito neste RTQ.

7.1.1 Para realizacao desses ensaios, o fornecedor devera retirar da expedicdo uma amostragem contendo
os modelos de extintores de incéndio que passaram por servicos de manutengao durante aquele periodo.

7.2 Para cada modelo de extintor de incéndio manutenido no periodo, o fornecedor deve tomar a seguinte
amostragem:

a) 2 (dois) extintores portateis ou 0,3 %, o que for maior, do total manutenido no periodo;

b) 1 (um) extintor ndo portatil ou 0,3 %, o que for maior, do total manutenido no periodo; e

¢) 1 (um) extintor de pressurizacao indireta ou 0,3 %, o que for maior, do total manutenido no periodo.
7.3 O fornecedor deve, ainda, para estes ensaios de rotina:

a) designar formalmente o responsavel operacional como responsdvel pelos ensaios;

b) avaliar os resultados;

c) registrar os resultados, inclusive as ndo conformidades; e

d) analisar, propor e implementar as agdes corretivas, registrando-as.

7.4 Os registros referidos em 7.3—d acima devem ser mantidos legiveis, prontamente identificaveis e re-
cuperaveis, por um prazo minimo de 5 (cinco) anos. Estes registros devem descrever a aprovagao/repro-
vacao, a identificacao do fabricante e nimero de série do extintor de incéndio, data de fabricagdo, norma
de fabricacdo, cédigo de projeto (quando aplicavel), modelo, data de ensaio, resultados obtidos, e o exe-
cutor do ensaio.

7.5 O resultado do ensaio de funcionamento deve ser apontado, pelo fornecedor, em planilhas de ensaios
conforme o item F.2 do Anexo F deste RTQ.
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ANEXO A

REQUISITOS A SEREM OBSERVADOS EM COMPONENTES ROSCADOS

A.1 Para extintores de incéndio de baixa pressao:

Deve ser realizado, a cada manutengao, controle visual de roscas, sendo rejeitadas aquelas que apresen-
tarem pelo menos um dos eventos abaixo, observado o descrito na Tabela 3:

a) crista danificada;

b) falhas de filetes; ou

c) flancos desgastados ou amassados.

A.2 Para extintores de incéndio de alta pressao e ampolas:

A.2.1 Deve ser realizada inspe¢ao da rosca do gargalo do cilindro. A rosca do gargalo deve ser limpa e
examinada para verificacdo de que, na sua area util, os filetes ndo estejam rompidos, os flancos ndo este-
jam rasgados ou amassados, as cristas ndao tenham trincamentos maiores que os permitidos, e esteja de
acordo com o perfil original a ser verificado com calibre tamp3ao 3/4” NGT, 3/4”NPT ou 3/8” NPT;

A.2.2 Para os demais conjuntos roscados devem ser seguidos os mesmos requisitos apontados para os
extintores de incéndio de baixa pressao, item A.1 acima.

A.3 As dimensdes das roscas dos componentes roscados devem assegurar ajustes que permitam garantir
torque e resisténcia adequados para cada unido roscada.

Tabela 3 — Requisitos a serem observados na montagem dos componentes roscados

N.2 MiNIMO DE
IDENTIFICAGAO DO |  FIOS DE ROSCA
MODELO E DA SAOS CONSECU- .
COMPONENTE ESPECIFICAC[\O DA TIVOS REFERENCIA DE APERTO
ROSCA (a partir do topo ex-

terno do gargalo)
Valvula de descarga para
extintores com carga de|VP-1/VP-2 UNEF 6
po1lkge2kg O operador deve atarraxar a valvula
Valvula de descarga para ou a tampa manualmente até que

i 5 haja o tangenciamento do anel de
extintor com carga de.po4 VP-4/AP-10-M30  x ] . genci a
kg a 12 kg e para extintor 15 6 vedagdo com a abertura do recipi-
com carga de agua pressu-| ente. A partir deste ponto, aplicar
rizada 10 L um torque com ferramenta apropri-

: ada com um comprimento de arco
Tampa para extintor de compreendido entre 1/4 a 1/2 de
pressurizagao indireta | P 6-B—M46 x 1,5 6 volta.

com carga de p9, portatil
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Valvula de descarga para
extintor com carga de dio-
xido de carbono (CO) tipo
gatilho, abertura lenta
(ABL) carreta e abertura
lenta (ABL) para nitrogé-
nio

C0O,-19,05 mm —gat-
ilho

CO,-19,05 mm — ABL
N2- 19,05 mm — ABL

14 por 25,4 mm

6 fios de rosca

Deve-se observar a recomendacgdo
pratica no sentido de obter um firme
aperto manual e, apds 11/sde aperto
com chave, deve ser visivel, no mi-
nimo, 1 volta (1 fio de rosca) util na
valvula.

Valvula de descarga para
extintor com carga de di6-
xido de carbono (CO,)
abertura lenta (ABL)

CO; - 254 mm -
11.1/2 NPT

11.1/2 por 25,4 mm

6 fios de rosca

Deve-se observar a recomendacdo
pratica no sentido de obter um firme
aperto manual e, apds 1'/sde aperto
com chave, deve ser visivel, no mi-
nimo, 1 volta (1 fio de rosca) util na
valvula.

Mangueira de descarga
para extintor de pressuri-
zacdo direta, portatil

Mangueira de pres-
surizacdo direta

M14x1,5

Adotar recomendacéo pratica de 1/4
a 1/2 de volta, apds o aperto ma-
nual.

Mangueira de descarga
para extintor de pressuri-
zagdo indireta, portatil

Mangueira para ex-
tintor de pressuriza-
¢doindireta. Diversas
roscas

Adotar recomendacdo pratica de 1/4
a 1/2 de volta, apds o aperto ma-
nual.

Mangueira de descarga
para extintores com carga
de dioxido de carbono,
portateis, incluindo a
carga nominal de 10 kg

Mangueira para ex-
tintor CO; portatil

Adotar recomendacdo pratica de 1/4
a 1/2 de volta, apds o aperto manual

Mangueira de descarga
para extintores com carga
de didxido de carbono, so-
bre rodas, exceto aqueles
com carga nominal de 10

kg

Mangueira para ex-
tintor CO; ndo porta-
til

Adotar recomendacdo pratica de 1/4
a 1/2 de volta, apds o aperto manual

Tampa para extintor de
pressurizacao indireta
com carga de po ou agua
pressurizada, sobre rodas

Tampa para extintor
sobre rodas

Adotar recomendacdo pratica de 1/4
a ¥ de volta, utilizando-se chave es-
pecial que permita o perfeito acopla-
mento na tampa

A.4 Se, apds o aperto com a chave apropriada, sobrar menos de 1 (um) filete, o fornecedor deve substituir
compulsoriamente a valvula de descarga para cilindros de alta pressao, desde que atendida a inspecao
técnica com uso de calibre.

A.5 Devem ser condenadas e eliminadas as valvulas para extintores com carga de didxido de carbono
(CO,), tipo gatilho de 12,7 mm NPT, rebaixadas de 19,05 mm — NPT para 12,7 mm — NPT, bem como o
respectivo cilindro que as contém, visto que representam um grande risco de cisalhamento, ao aplicar o
torque de aperto ou em consequéncia de queda acidental.
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ANEXO B

(@]
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QUADRO DE INSTRUC

B.1 O Quadro de Instrucdes deve ser confeccionado segundo os itens C.1.1, C.1.2, C.3, C.3.1, C.3.2, C.3.3,
C.3.4e C.4da ABNT NBR 12962:2016, sendo que as informacdes minimas obrigatdrias que o mesmo deve
conter, em lingua portuguesa, sdo:

Retificagdo publicada no Diario Oficial da Unido de 20/05/2022

a) a descricdo do agente extintor;

b) a carga nominal de agente extintor, em kg ou litros;

c) razdo social;

d) Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNP)J

e) endereco do fornecedor;

f) faixa de temperatura de operacao;

g) a frase “Regulamento Técnico da Qualidade/Inmetro”;

h) capacidade extintora, se esta tiver sido declarada pelo fabricante do extintor de incéndio;

i) a frase “recarregar, quando aplicdvel, imediatamente apds o uso ou ao término da garantia”;

j) a expressdo “carga para baixa temperatura” ou “carga para alta temperatura”, quando aplicavel;

k) pressdao normal de carregamento para extintores de pressurizagdo direta, exceto para os extintores de
diéxido de carbono (CO3);

[) instru¢Bes de operacdo (tamanho das letras ndo inferior a 5 mm);

m) a descricdo do gas expelente e sua quantidade, para extintores de pressurizacdo indireta (para N2
informar pressdo e carga nominal em litros; para extintores de didéxido de carbono (CO2), carga nominal
em kg);

n) declaracdo de uso de aditivo anticongelante ou anticorrosivo, quando aplicavel (vide Nota);

o) citacdo da obrigacdo da inspecdo técnica semestral, para extintores de didxido de carbono (CO3); e

p) simbolos graficos para as classes de fogo.

Nota: A utilizagao de anticorrosivo, bem como de anticongelante, sé pode ser feita de acordo com a es-
pecificacdo técnica de fabricantes de extintores de incéndio.

B.1.1 O Quadro de InstrugGes deve possuir borda, e/ou parte de sua drea, na cor que faga referéncia ao
seu agente extintor, conforme segue:

- cor VERDE, para agente extintor Agua;

- cor AZUL, para agente extintor Dioxido de Carbono (CO?);

- cor LARANJA, para agente extintor Espuma Mecanica;

- cor PRETA, para agente extintor Halogenados;

- cor BRANCA, para agente extintor P6 BC;

- cor AMARELA, para agente extintor P6 ABC.
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B.2 Quando as especificagdes de algum extintor manutenido forem divergentes dos Quadros de Instru-
¢Oes que o fornecedor possui, novos quadros deverado ser confeccionados, compativeis as informacgdes do
fabricante do extintor.
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ANEXO C

ANEL DE IDENTIFICACAO DA MANUTENGAO

C.1 O Anel de Identificacdo da Manutencdo deve ser confeccionado de acordo com uma das opc¢des
abaixo:

a) em material plastico, indeformavel nas suas dimensdes, na cor referente ao ano de sua manutencao,
conforme Tabela abaixo, e com dimensdes compativeis com cada um dos modelos de extintor de
incéndio, de modo que o mesmo somente possa ser colocado ou removido com a prévia desmontagem
do extintor. Esse anel deve possuir entalhes radiais equidistantes entre si (no minimo, quatro entalhes),
gue permitam sua ruptura antes de alcancar uma deformacado de 20 mm. A especificacdo das cores deve
atender ao definido na Norma ABNT NBR 7195:2018 — Cores para seguranga.

b) em aluminio ou aco inox, indeformavel nas suas dimensdes, sem pintura e com dimensdes compativeis
com cada um dos modelos de extintor de incéndio, de modo que o mesmo somente possa ser colocado
ou removido com a prévia desmontagem do extintor.

Tabela — Cronograma de cores para confec¢ao dos Anéis de Identificagdo da manutengao

01/01/2018 a 31/12/2018 PURPURA

01/01/2019 a 31/12/2019 AMARELO

01/01/2020 a 31/12/2020 VERDE

01/01/2021 a 31/12/2021 BRANCO

01/01/2022 a 31/12/2022 AZUL

01/01/2023 a 31/12/2023 PRETO

01/01/2024 a 31/12/2024 ALARANJADA

Nota: Ao término da série de cores em 3%/12/2024, deve-se recomecar a mesma série
para os anos subsequentes, a partir da cor PURPURA.

C.2 O Anel de Identificagdo de Manuten¢ao somente deve ser colocado ou substituido com a desmonta-
gem completa do extintor, na manutengdo de 22 ou 32 nivel.

C.3 Quando a validade da manutencdo de segundo nivel for superior a 12 meses (conforme especificado
no item 4.2.3.5.1 deste RTQ), o anel sera mantido (com o ano da ultima manutencao efetuada). Este so
sera substituido quando constatada na inspec¢do a necessidade da execu¢dao de manutengado de segundo
ou terceiro nivel ou ao término da validade destes.

C.4 O Anel de Identificacdo da Manutencdo deve conter, obrigatoriamente, a identificacdo do fornecedor,
podendo ser usado o nome ou o logotipo deste. Adicionalmente, os anéis de aluminio ou aco inox devem
conter também o ano da realizacdo da manutencdo.

C.4.1 As inscricGes obrigatdrias devem vir na face superior do anel, oposta aos entalhes. Qutras identifi-
cacdes sdo permitidas desde que a clara e destacada identificacdo das marcacdes obrigatdrias ndo fique
comprometida.

C.4.2 As inscricBes sobre os anéis de aluminio ou a¢o inox ndo podem ser feitas por pun¢do manual.
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C.5 Toda identificagdo no Anel de Identificagdo de Manutengdo deve ser de forma visivel, legivel e inde-
lével, em alto ou baixo relevo.

C.6 Nos extintores de incéndio portateis de pressurizacao direta, o Anel de Identificacdo de Manutencao
deve ser instalado entre a vdlvula de descarga e o cilindro ou recipiente do extintor de incéndio, de ma-
neira que nao seja possivel a retirada desse anel sem a desmontagem da valvula de descarga do cilindro
ou recipiente. Nos extintores de incéndio sobre rodas com pressurizacdo direta, o Anel de Identificacdo
de Manutencdo deve ser instalado entre o indicador de pressao e a vdlvula, de maneira que nao seja
possivel a retirada desse anel sem a retirada do indicador de pressao.

C.7 Nos extintores de incéndio de pressurizacao indireta, portateis ou sobre rodas, o Anel de Identificacao
de Manutencdo deve ser instalado entre a vdlvula de abertura lenta e o corpo do respectivo cilindro para
o gas expelente.

C.8 O Anel de Identificagdo de Manutengdo para os extintores de incéndio de CO; que contenham
valvula de 3/4 de polegada deve obrigatoriamente ter o didmetro interno de 28 mm + 1 mm.
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ANEXO D

REQUISITOS ESPECIFICOS PARA O CARREGAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO COM CARGA DE
DIOXIDO DE CARBONO (CO2) PARA BAIXA TEMPERATURA

D.1 Na auséncia do manual do fabricante, o extintor de incéndio de diéxido de carbono com carga para
baixa temperatura deve ser parcialmente carregado com nitrogénio seco (ponto de orvalho no minimo
de 40 oC), somente apds estar assegurado que o cilindro estd limpo e seco, de acordo com o quadro a
seguir:

CARREGAMENTO DE NITROGENIO
TEMPERATURA AMBIENTE (2C) | PRESSAO DE NITROGENIO (kgf/cm?)
44 13,22
10,0 13,50
15,5 13,78
21,1 14,06
26,6 14,34
32,2 14,55
37,7 14,83

Nota: Para valores intermedidrios de temperatura utilizar o gradiente de pressao de nitrogénio de 0,05
kgf/cm? para cada 1 2C de temperatura ambiente.

EXEMPLO — Para o caso da temperatura ambiente de 12C, pressurizar com nitrogénio a 13,05 kgf/cm?.
D.2 Agregar a quantidade de diéxido de carbono (CO;) correspondente a 75 % da carga comum.

EXEMPLO — Para o caso da temperatura ambiente de 21,1 2C, pressurizar com nitrogénio a pressao de
14,06 kgf/cm? e carregar com 4,5 kg de diéxido de carbono (CO), caso a carga nominal de agente extintor
seja de 6 kg quando para carga comum.
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ANEXO E

DETERMINAGAO DA CAPACIDADE VOLUMETRICA DE EXTINTORES DE INCENDIO E AMPOLAS PARA
CARGA DE DIOXIDO DE CARBONO (CO,)

E.1 Aparelhagem necessdria

Balanca com resolucao mdaxima de 100 gramas ou compativel com a aplicacdo, o que for menor, isto €, a
gue tiver melhor resolucdo, atendendo ao estabelecido na tabela de instrumentos contida no Anexo G
deste RTQ.

E.2 Corpo de prova

Cilindro do extintor ou cilindro do gas expelente (ampola).

E.3 Procedimento

a) pesar o cilindro vazio (CV), limpo e seco interna e externamente, e efetuar o registro.
b) pesar o cilindro cheio de dgua (CC) e efetuar o registro.

E.4 Resultados

O volume do cilindro (VC) é obtido pela formula: VC= CC-CV

O resultado, com uma casa decimal, deve ser marcado a punc¢ao na calota (cupula) do cilindro.

Nota: Obtido o resultado, verificar a relacdo do volume com a carga (em peso) do agente extintor.
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REQUISITOS DE DESEMPENHO PARA EXTINTORES DE INCENDIO

TOLERANCIA DE CARGA
CARGA CAPACIDADE TOLERANCIA DE CARGA
Até 2 kg t5%
Pé > 2 kg até 6 kg +3%
> 6 kg 2%
Agua pressurizada Todas 2%
Espuma mecanica Todas +2%
Diéxido de carbono | Todas +0%/-5%
Halogenado Todas -5%
TEMPO DE DESCARGA
CARGA CAPACIDADE TEMPO Dﬁ DESCARGA
(MINIMO)
De 1 kg até 4 kg 8s
>4 kg até 12 kg 8s
Pé > 12 kg até 30 kg 17s
> 30 kg até 70 kg 20s
> 70 kg até 100 kg 31s
Agua pressurizada 10 litros 50s
50, 75 e 150 litros 80s
Espuma mecanica 9 a 10 litros 50s
50 litros 50s
De 1 kg até 2 kg 8s
> 2 kg até 4 kg 11s
Dioxido de carbono | > 4 kg até 6 kg 13s
> 10 kg até 25 kg 17 s
> 25 kg até 50 kg 26s
Halogenado Cap. Extintora até 20-B 8s
ALCANCE MiNIMO DO JATO
CARGA CAPACIDADE ALCANCE MINIMO DO JATO

F.1 Os resultados obtidos através do ensaio de funcionamento devem ser confrontados com os requisitos
de desempenho apresentados abaixo.
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Po Todas ndo aplicavel
Agua pressurizada 10 litros 3m
50, 75 e 150 litros 6m
Espuma mecanica 9 a 10 litros nao aplicavel
50 litros nao aplicavel
Didxido de carbono | Todas ndo aplicavel

RENDIMENTO MINIMO

CARGA CAPACIDADE RENDIMENTO MINIMO
P6 Todas 85 %
Agua pressurizada Todas 90 %
Espuma mecanica Todas 90 %
Dioxido de carbono | Todas 95 %
Halogenado Cap. Extintora até 20-B 90 %

F.2 Para efetuar os registros do ensaio de funcionamento dos extintores de incéndio, o fornecedor deve
utilizar planilhas baseadas nas planilhas constantes do Anexo A do RAC (Anexo ll).

F.3 Os ensaios devem ser realizados na posi¢ao normal de operacgao.
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ANEXO G
INFRAESTRUTURA

(Instrumentos, Ferramentas, Equipamentos e Dispositivos)

INSTRUMENTOS
Item Descricao Especificacao Calibracao
Com resolugdo maxima de 100 g ou compativel com a apli- »
cacdo, o que for menor, isto &, a que tiver melhor resolugdo. | Certificados / se-
los de verificacao
Considera-se balanca compativel com a aplicacdo aquela metrolégica do In-
cuja resolugdo: metro, ou de enti-
1 Balanca(s) — ndo ultrapasse 2 % (dois por cento) do valor da carga no- | 454e represen-
minal do extintor; tante do 6rgao de-
—ndo ultrapasse 2 % (dois por cento) do valor da carga no- legado, dentro da
minal do gas expelente da ampola, sendo admissivel balanca | ¢, 5 validade.
com resolucdo de 5 (cinco) gramas.
Com duplo diametro (resolucdo varidvel), para os ensaios dos
cilindros: Inicial
— Resolugdo na parte de menor diametro: 0,1 mililitro|
2 Bureta — Resolucdo na parte de maior didmetro: correspondente a | (Vide Nota 1)
1% da expansdo total medida, ou melhor.
(Vide Nota 4)
De resolucdo 0,01 mililitro, para ensaio das ampolas. Inicial
3 Bureta
(Vide Nota 5) (Vide Nota 1)
Tampdo de rosca conica 3/4” — 14 NGT - L1 Inicial e a cada 24
4 Calibrador
(Vide Nota 4) meses
Tampdo de rosca conica 3/4” — 14 NPT - L1 Inicial e a cada 24
5 Calibrador
(Vide Nota 4) meses
Tampdo de rosca conica 3/8” — 18 NPT - L1 Inicial e a cada 24
6 Calibrador
(Vide Nota 5) meses
7 Cronémetro Com resolugdo minima de 1/100 min (0,001 mm)
3/4” — 14 NGT, para limpeza da rosca interna dos cilindros ou
8 Macho ampolas.
(Vide Nota 4)
3/4” — 14 NPT, para limpeza da rosca interna dos cilindros ou
9 Macho ampolas.
(Vide Nota 4)
3/8” — 18 NPT, para limpeza da rosca interna das ampolas.
10 Macho

(Vide Nota 5)
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11

Manémetros

Com escala tal que a pressdo utilizada esteja compreendida
entre 25 % e 75 % de sua faixa de escala, e cuja exatiddo cor-
responda a Classe B, ou melhor. Especificamente para a rea-
lizacdo de ensaio sobre o indicador de pressdo, deve ser utili-
zado manometro Classe A, ou melhor, conforme norma ABNT
NBR 14105-1:2013.

(Vide Nota 2)

Inicial e a cada 12
meses

12

Paguimetro

Faixa de medicdo de 150 ou 200 mm, com resolucdo de 0,05
mm ou melhor.

Inicial e a cada 24
meses

13

Termo-higrometro

Termo-higrometro (individual para cada cabina de po para ex-
tingdo de incéndio) digital ou analdgico com:

— Escala de umidade entre 20 % e 90 %, ou mais ampla;
— Escala de temperatura de 0 2C a 50 2C ou mais ampla;

— Resolugdo de umidade: 1 % ou mais precisa;

— Resolugdo de temperatura: 1 2C ou mais precisa;

—Precisdo da medida de temperatura: + 1 2C, ou mais preciso,
na faixa de medida entre 15 e 35 2C;

— Precisdo da medida de umidade: + 5 %, ou mais precisa, na
faixa de medida entre 50 % e 60 %.

(Vide Nota 3)

Inicial e a cada 12
meses

Com fundo de escala de 4 a 6 kgf.m, e resolucdo de 0,5 kgf.m

Inicial e a cada 24

14 Torquimetro
(Vide Nota 4) meses
Inicial 24
15 Trena De 3 metros (minimo) nicial e a cada
meses
FERRAMENTAS
Item Descrigao Especificagao
1 Alicates De corte, bico, universal e de pressdo
Tipo soquete ou chave adaptada, para instalacdo das valvulas dos cilin-
2 Chave
dros de CO,.
3 Jogos de chaves De boca, de grifa, de fenda e Phillips
4 Limas
5 Martelos
6 Serra Arco de serra ou serra elétrica
7 Tarraxa De medida M14 x 1,25, para abrir rosca no tubo sifdo
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8 Tarraxa De medida M10 x 1,0, para abrir rosca no tubo sifao

9 Torno de bancada (morsa)

10 |Jogo de pungbes numéricos | De 3 mm

11 Lupa

12 Pungao personalizado Com a logomarca do fornecedor, que deve ter altura minima de 5 mm

EQUIPAMENTOS
Item Descricao Especificacao
) ) | Constituido de bomba, camisa d’agua, manémetros de classe B, e de-
1 Conjunto para ensaio hi-| y5is especificacdes conforme norma ABNT NBR 13243:1994.
drostatico das ampolas
(Vide Nota 5)
Constituido de bomba, camisa d’agua com dispositivo de seguranca (tipo
disco de ruptura), manémetros de classe B, e demais especificagdes con-
. . . | forme norma ABNT NBR 13243:1994.
Conjunto para ensaio hi-
2 - - s . ~ .o .
drostatico dos cilindros A camisa d’agua deve ter dimensGes compativeis com os cilindros dos
extintores manutenidos no nivel 3.
(Vide Nota 4)
. . . | Que possua manodmetro classe B e bomba. A bomba de atuagdao manual
Conjunto para ensaio hi- . ~ . . .
3 " . pode ser utilizada desde que a pressdo aplicada no ensaio consiga se
drostatico dos recipientes . ~
manter estabilizada sem a atuac¢do do operador.
(Individual para cada cabina de pd para extin¢do de incéndio)

4 Desumidificador O aparelho deve atender a capacidade de desumidificagdo do ambiente
de modo a deixa-lo 24 horas por dia com umidade relativa do ar de, ng
maximo, 55 % (cinquenta e cinco por cento).

5 Equipamento de apoio -

Bancada(s)
6 Equipamento de apoio — Ele- | Equipamento ou sistema que permita elevagdo dos cilindros acima da
vador de carga camisa d’agua.
Equipamentos e dispositivos . . , . ~
. . Devem ser instaladas barreiras fisicas ou algum outro tipo de protegdo
para ensaios de pressuriza- ) . . .
~ s coletiva que impega que eventuais solturas de mangueiras ou compo-

7 ¢do pneumdtica, de pressu- . . - .

e .| nentes ensaiados, de alta ou baixa pressdo, atinjam pessoas na zona de
rizacdo hidraulica e ensaios erigo
hidrostaticos. perigo-

8 Esmeril

9 Furadeira Manual ou de bancada

10 Sistema de ar comprimido

11 Devem ser instaladas barreiras ou algum outro tipo de protecao coletiva,

Equipamento para envasa-

gue impeca de eventuais solturas de mangueiras ou do cilindro sendo
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mento dos extintores de dio-
xido de carbono (CO,)

envasado atingir pessoas na zona de perigo.

(Vide Nota 4)

Equipamento para retirada e
envasamento do pé para ex-

(Individual para cada cabina de p6 para extin¢do de incéndio)

Equipamento de retirada e envasamento a vdcuo OU de retirada e enva-
samento fechado, que garanta a preservagao dos finos granulométricos
do pd para extingao de incéndio e ndo o exponha ao contato com o ar

12 - S
tincdo de incéndio dos/nos comprimido ou ar imido.
extintores de incéndio
O fornecedor fica impedido de reutilizar o pd para extingao de incéndio
retirado dos extintores, se a retirada ndo for por meio do equipamento
aqui descrito.
DISPOSITIVOS
Item Descricao Especificagao
Dispositivo de iluminagao In-
1 terna dos cilindros e recipi-
entes
Dispositivo fixo de imobilizacdo do cilindro de CO,, para a montagem da
Dispositivo de imobilizacio | valvula do cilindro e para a montagem da tampa da camisa do ensaio
(Vide Nota 4)
3 Dispositivo de medicao Para medir o comprimento do tubo sifdo (do gargalo ao fundo interno)
4 Dispositivo de secagem Para secagem interna de cilindros e recipientes
Dispositivo para recarga dos
5 extintores de incéndio a
base de agua
Dispositivo para teste de
6 condutividade elétrica das | Dispositivo compreendendo fonte de alimentagdo de 12 V (corrente
mangueiras dos extintores | continua) e lampada de teste ou aparelho multimetro (multiteste).
de alta pressao
, _ N Barreiras fisicas ou algum outro tipo de protegao coletiva que impega a
7 Dispositivos de protecao . . .
exposicdo de pessoas a um risco na zona de perigo.
Dispositivo de regulagem da
3 valvula de alivio de pressao
dos extintores que a conte-
nham.
Jogo de puncgdes alfanuméri-
9 De5a7mm
cos
Dispositivo de regulagem da
10

valvula reguladora de pres-
sao dos extintores que a
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contenha.

Nota 1: A calibracdo das buretas ocorre somente quando da sua aquisicdo ou quando sua escala é reacendida.

Nota 2: Serd permitida a utilizacdo de manometros digitais, desde que atendam as mesmas condi¢des previs-
tas neste item.

Nota 3: Nao é permitido o uso de Psicrémetro (Termo-higrometro com termometros de bulbo seco e bulbo
Uumido).

Nota 4: Nao aplicdvel quando o fornecedor nao realizar inspecao técnica e manutencao de extintores de
incéndio com carga de dioxido de carbono (CO,).

Nota 5: Nao aplicdvel quando o fornecedor nao realizar inspecdo técnica e manutencao de extintores de
incéndio em extintores de pressurizagdo indireta.
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ANEXOH
ENSAIOS E REGULAGENS DE COMPONENTES DO EXTINTOR DE INCENDIO

H.1 ENSAIOS E REGULAGENS APLICAVEIS A MANUTENGAO DE 12 NiVEL

Deve ser realizado o ensaio a seguir na manutenc¢ao de 12 nivel:

H.1.1 Ensaio de condutividade elétrica da mangueira de descarga de alta pressao
H.1.1.1 Equipamento

Fonte de alimentagdo de 12 Volts corrente continua e lampada de teste, ou aparelho multimetro (multi-
teste).

H.1.1.2 Corpo de prova

Mangueira de descarga de alta pressao.

H.1.1.3 Procedimento

Conectar ambos os terminais da mangueira de descarga de alta pressao a fonte de alimentacao.
H.1.1.4 Critério de Aprovagao

Verificar se ha condutividade elétrica por meio de acendimento de lampada ou led, ou no aparelho mul-
timetro (multiteste). Existindo a condutividade, a mangueira estd aprovada.

H.2 ENSAIOS E REGULAGENS APLICAVEIS A MANUTENGCAO DE 22 NiVEL

Os ensaios e regulagens que devem ser realizados na manutencdo de 22 nivel sdo os descritos a seguir:
H.2.1 Ensaio de condutividade elétrica da mangueira de descarga de alta pressao

Este ensaio deve ser realizado conforme definido no item H.1.1 deste Anexo.

H.2.2 Ensaio de estanqueidade

O ensaio de estanqueidade em componentes deve ser executado sobre as vdlvulas reaproveitados dos
extintores de incéndio, observado o descrito em 6.2.1.3 e 6.2.1.3.1 deste RTQ, e deve ser realizado por
meio de pressurizacdao pneumatica e hidrdulica.

H.2.2.1 Ensaio de estanqueidade das valvulas de descarga dos extintores de baixa pressao
H.2.2.1.1 Aparelhagem necessaria

Dispositivo conectado a fontes geradoras de pressdo pneumatica e hidraulica, com manémetro Classe B,
ou melhor, cujas pressdes de 1,5 e 2,6 Mpa (15 e 26 kgf/cm2) esteja compreendida entre 25 e 75 % do
total da faixa de indicacdo e cujo valor maximo da menor divisdo seja de 0,1 MPa (1,0 kgf/cm?), e recipi-
ente com agua potavel, adequadamente iluminado, para efetuar a verificagao visual.

Nota: Recomenda-se, como procedimento mais seguro a ser adotado, montar a valvula de descarga na
fonte geradora de pressdo pneumatica, pressurizar o corpo de prova com 1,4 MPa (14 kgf/cm?) de ar e,
sem deixar escapar a pressao de ar, injetar dgua até que a pressao atinja a pressao de ensaio.

H.2.2.1.2 Corpo de prova
Valvula de descarga do extintor de baixa pressao.
H.2.2.1.3 Procedimento

a) montar a vdlvula de descarga na fonte geradora de pressdo pneumatica;
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b) pressurizar o corpo de prova com 1,5 vezes a PNC do extintor correspondente, com a valvula aberta e
sua saida bloqueada;

c) introduzir no recipiente com agua para verificar se had aparecimento de bolhas, aguardando por 1 (um)
minuto; e

d) registrar se ha ou ndo ocorréncia de vazamento ou deformacao visivel na valvula.

Nota 1: Caso o valor da PNC ndo esteja mais disponivel pelo fabricante do extintor, deve ser utilizada a
pressdo de 16 a 18 kgf/cm2.

Nota 2: A pressdo no mandmetro deve permanecer estdvel durante a pressuriza¢do da valvula.
H.2.2.1.4 Critério de aprovagao

Durante o periodo em que o corpo de prova estiver submetido a pressao, ndo pode ser evidenciado vaza-
mento ou deformacgao visivel.

H.2.2.2 Ensaio de estanqueidade das valvulas de descarga dos cilindros e ampolas
H.2.2.2.1 Aparelhagem necessaria

Dispositivo conectado a fontes geradoras de pressdao pneumatica e hidraulica, com mandémetro Classe B
ou melhor, cuja pressdo de 13 MPa (130 kgf/cm2) esteja compreendida entre 25 e 75 % do total da faixa
de indicacdo e cujo valor maximo da menor divisdo seja de 0,5 MPa (5,0 kgf/cm?).

Nota: Recomenda-se, como procedimento mais seguro a ser adotado, montar a valvula de descarga na
fonte geradora de pressdo pneumatica, pressurizar o corpo de prova com 1,4 MPa (14 kgf/cm?) de ar e,
sem deixar escapar a pressdo de ar, injetar dgua até que a pressdo atinja 13 MPa (130 kgf/cm?), com a
valvula aberta e com a saida bloqueada.

H.2.2.2.2 Corpo de prova
Valvula de descarga do cilindro e, quando aplicavel, ampola.
H.2.2.2.3 Procedimento

a) conectar a valvula de descarga nas fontes geradoras de pressdao pneumatica e hidrdulica, pressurizar o
corpo de prova com 13 MPa (130 kgf/cm?), com a vélvula aberta e sua saida bloqueada.

b) introduzir no recipiente com agua para verificar se ha aparecimento de bolhas, aguardando por 1 (um)
minuto; e

c) registrar se ha ou ndo ocorréncia de vazamento ou deformacao visivel na valvula.

Nota 1: Caso a valvula ndo seja mergulhada na dgua, esta e toda linha de pressurizacdo deve ser encoberta
com espuma de sabao.

Nota 2: A pressdo no mandmetro deve permanecer estavel durante a pressurizacdo da valvula.
H.2.2.2.4 Critério de Aprovacgao

Durante o periodo em que o corpo de prova estiver submetido a pressao, ndo pode ser evidenciado vaza-
mento ou deformacao visivel.

H.2.3 Ensaio de verifica¢dao da indicagdo da pressao e estanqueidade dos indicadores de pressao

O ensaio de verificacdo da indicacdo da pressdo e estanqueidade deve ser realizado sobre os indicadores
de pressdo reaproveitados dos extintores de incéndio, e deve ser realizado por meio de pressurizacdo
pneumatica.

H.2.3.1 Equipamento
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Fonte geradora de pressdao pneumdtica com manémetro Classe A, ou melhor, cujas pressdes de 1,05 e 1,7
MPa (10,5 e 17 kgf/cm?) estejam compreendidas entre 25 e 75 % do total da faixa de indicac¢do e cujo valor
maximo da menor divisdo seja de 0,05 MPa (0,5 kgf/cm?).

H.2.3.2 Corpo de prova
Indicador de pressao.
H.2.3.3 Procedimento

a) montar o corpo de prova no equipamento e pressuriza-lo até atingir 1,5 vezes a PNC, contida no indica-
dor de pressao;

b) verificar, por 30 segundos, se had vazamento, e verificar a leitura no manémetro;
c) decair a pressdo, até atingir a pressdao normal de carregamento;

d) verificar a leitura no manémetro classe A; e

e) despressurizar totalmente.

H.2.3.4 Critério de aprovagao

H.2.3.4.1 O Indicador de Pressdo ndo poderd apresentar vazamento e, quando a pressdo no manémetro
Classe A corresponder a PNC do extintor de incéndio, o ponteiro do Indicador de Pressdao devera estar
posicionado dentro da faixa de operacao.

H.2.3.4.2 O ponteiro deve retornar ao ponto zero apds a despressuriza¢cdo. Ao retornar ao ponto zero,
admite-se uma tolerancia de indicagdo de pressao correspondente a 12 % da PNC. Ou seja, a marcagao no
manometro classe A, nesse momento, devera ser entre 0 e 0 + (0,12 x PNC).

H.2.3.4.3 Nao é admissivel qualquer indica¢do abaixo do ponto zero.
H.2.4 Regulagem da valvula de alivio de pressao

A valvula de alivio de pressao, sempre que houver, deve ser pneumaticamente calibrada, de forma que o
alivio de pressao se inicie entre 1,2 e 1,5 vezes a pressao normal de carregamento.

H.2.4.1 Equipamento

Fonte geradora de pressao pneumatica com mandmetro cuja pressao de 1,2 a 1,5 vezes a pressao normal
de carregamento do extintor esteja compreendida entre 25 e 75 % do total da faixa de indicacdo e cujo
valor maximo da menor divisdo seja de 0,1 MPa (1,0 kgf/cm?), e dispositivo compativel para alojamento
dos diversos tamanhos (didametros) de valvulas de alivio de pressao.

H.2.4.2 Corpo de prova
Vélvula de alivio de pressao.
H.2.4.3 Procedimento

H.2.4.3.1 Montar o corpo de prova no dispositivo e pressuriza-lo até atingir a abertura da valvula de alivio
de pressdo. Anotar a pressao.

H.2.4.3.2 Em seguida, baixar a pressao até o mecanismo de intermiténcia da valvula entrar em ac¢do; ano-
tar esta pressao.

H.2.4.3.3 Repetir a operacgao, para confirmacdo. Caso a abertura da valvula de alivio de pressdao em qual-
guer uma das tentativas ocorra fora da faixa entre 1,2 e 1,5 vezes a PNC do extintor ou o mecanismo de
intermiténcia atue fora da faixa de 0,9 a 1,1 vezes a PNC do extintor, devera ser estabelecida uma acao
corretiva de modo que a vélvula de alivio de pressdo abra nesta faixa de pressao aplicada.

Caso o valor da PNC ndo esteja mais disponivel pelo fabricante do extintor, pressurizar até a pressdo de
16 kgf/cm2 a 18 kgf/cm?2.
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H.2.5 Regulagem da valvula reguladora de pressao dos extintores de incéndio

O fornecedor deve executar a regulagem da vélvula reguladora de pressao dos extintores de incéndio,
sempre que houver. Previamente a regulagem, deve ser efetuada manutencdo preventiva/corretiva no
fabricante do componente ou em uma empresa de assisténcia técnica que este indicar.

Posteriormente, essa valvula deve ser pneumaticamente calibrada a PNC do extintor de incéndio.
H.2.5.1 Aparelhagem

Fonte geradora de pressdo pneumadtica com mandémetro Classe B, ou melhor, escala 0 a 4 MPa (0 a 40
kgf/cm2) e o valor maximo da menor divisdo 0,10 MPa (1,0 kgf/cm?).

H.2.5.2 Corpo de prova
Valvula reguladora de pressdo do extintor de incéndio.
H.2.5.3 Procedimento

Adotar a sequéncia a seguir e o exemplo de montagem da figura a seguir:

B

a) acoplar o regulador de pressao (A) a fonte geradora de pressdo pneumatica (B);
b) fechar completamente a védlvula reguladora de pressao (C), de modo a ndo ter saida do gas;

c) acoplar, na saida da valvula reguladora, o manémetro calibrado (D), citado em H.2.5.1, com uma valvula
para purga (E), com saida de diametro 3 mm;

d) com a vélvula para purga (E) aberta, abrir lentamente a valvula da fonte geradora de pressdo pneuma-
tica (B) e, nesta situacdo, ndo sera permitido vazamento pela valvula de purga (E);

e) lentamente, ajustar a regulagem da valvula reguladora de pressdo (C) até atingir a pressao de saida de
aproximadamente 0,3 MPa (3 kgf/cm?) no manémetro calibrado (D);

f) fechar lentamente a valvula de purga (E) e completar o ajuste da valvula reguladora de pressao (C) até
atingir a pressdo estatica especificada no mandémetro calibrado (D);

g) fechar a vélvula da fonte geradora de pressdo pneumatica (B);
h) aliviar a pressao pela purga (E); e

i) lacrar o dispositivo de ajuste da valvula reguladora de pressao (C).
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H.2.6 Outros ensaios

Adicionalmente aos ensaios de componentes, deve(m) ser realizado(s) o(s) ensaio(s) sobre o extintor mon-
tado, apés manutenido, conforme Anexo I deste RTQ.

H.3 ENSAIOS E REGULAGENS APLICAVEIS A MANUTENCAO DE 32 NiVEL

Os ensaios e regulagens que devem ser realizados na manutencdo de 32 nivel sdo os descritos a seguir:
H.3.1 Ensaio de condutividade elétrica da mangueira de descarga de alta pressao

Este ensaio deve ser realizado conforme definido no item H.1.1 deste Anexo.

H.3.2 Ensaios de resisténcia a pressao

Os ensaios de verificagdao da resisténcia a pressao devem ser realizados nas valvulas e mangueiras de des-
carga, incluindo as que possuam sua passagem obstruida por pistola ou valvula.

H.3.2.1 Ensaio de resisténcia a pressao das valvulas de descarga dos recipientes
H.3.2.1.1 Aparelhagem necessaria

Fonte geradora de pressao hidraulica, com mandmetro Classe B, ou melhor, cujas pressdes de 2,5 e 4,0
MPa (25 e 40 kgf/cm?) estejam compreendidas entre 25 e 75 % do total da faixa de indicacdo e cujo valor
maximo da menor divisdo seja de 0,2 MPa (2,0 kgf/cm?).

H.3.2.1.2 Corpo de prova
Valvula de descarga de extintor de incéndio de baixa pressao.
H.3.2.1.3 Procedimento

Montar a valvula de descarga na Fonte geradora de pressao hidraulica, pressurizar o corpo de prova com
2,5 vezes a PNC com a valvula normalmente fechada, por um periodo minimo de 1 (um) minuto.

H.3.2.1.4 Critério de aprovac¢ao

Durante o periodo em que o corpo de prova estiver submetido a pressdo, ndo pode apresentar vazamento,
por meio de escape de agua, projecao de qualquer parte ou deformacgao permanente.

H.3.2.2 Ensaio de resisténcia a pressao das valvulas de descarga de cilindros e ampolas
H.3.2.2.1 Aparelhagem necessaria

Fonte geradora de pressao hidraulica, com manémetro Classe B, ou melhor, cuja pressao de 19 MPa (190
kgf/cm?) esteja compreendida entre 25 e 75 % do total da faixa de indica¢do e cujo valor méximo da menor
divisdo seja de 1,0 MPa (10,0 kgf/cm?).

H.3.2.2.2 Corpo de prova

Valvula de descarga de cilindros dos extintores com carga de diéxido de carbono ou valvula de descarga
da ampola, na posicao fechada.

Nota: Para realizacdo deste ensaio, tirar o DAP da valvula de descarga e tamponar de maneira a ndo afetar
as superficies funcionais onde se conecta esse dispositivo.

H.3.2.2.3 Procedimento

Montar a valvula de descarga na Fonte geradora de pressdo hidraulica, pressurizar o corpo de prova com
19 MPa (190 kgf/cm?), com a vélvula fechada. Aguardar 30 segundos.

H.3.2.2.4 Critério de Aprovagao
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Durante o periodo em que o corpo de prova estiver submetido a pressao, ndao pode haver a ocorréncia de
vazamento, por meio de escape de agua, projecao de qualquer parte ou deformagdo permanente.

H.3.2.3 Ensaio de determinagao da pressao de atua¢ao do DAP
H.3.2.3.1 Aparelhagem necessaria

Fonte geradora de pressao hidraulica, com mandémetro Classe B, ou melhor, cuja pressao de 19 MPa (190
kgf/cm2) esteja compreendida entre 25 e 75 % do total da faixa de indicagdo e cujo valor maximo da menor
divisdo seja de 1,0 MPa (10,0 kgf/cm?).

H.3.2.3.2 Corpo de prova

DAP, constituido de arruela, disco e bujao, e valvula de descarga de cilindro ou ampola.
H.3.2.3.3 Procedimento

a) selecionar um DAP (arruela, disco e bujao) novo;

b) montar o DAP selecionado numa vélvula de descarga em sua posicao fechada, e esta na fonte geradora
de pressao hidraulica; e

c) elevar a pressdo a 13 MPa no méximo em 15 segundos, mantendo-a por um periodo de 20 a 30 segun-
dos. Elevar entdo a pressdo até o valor de 19 MPa, a uma razdo de 1 Mpa/minuto.

H.3.2.3.4 Critério de Aprovagao

O DAP deve atuar, liberando a pressao, no intervalo de pressdo entre 16 MPa e 19 MPa, sem projetar
fragmentos.

H.3.2.4 Ensaio de resisténcia a pressao das mangueiras de descarga de baixa pressao
H.3.2.4.1 Aparelhagem

Fonte geradora de pressao hidraulica, dispositivo para plugar uma das extremidades do corpo de prova e
manometro(s) Classe B, ou melhor, com as seguintes caracteristicas:

1) cujas pressdes de 16 kgf/cm? e 25 kgf/cm? estejam compreendidas entre 25 e 75 % do total da faixa de
indicacdo e cujo valor maximo da menor divisdo seja de 0,1 MPa (1 kgf/cm?), a ser utilizado nos ensaios
das mangueiras destinadas a extintores de pressurizacdo direta;

2) cujas pressdes de 24 kgf/cm? e 38 kgf/cm? estejam compreendidas entre 25 e 75 % do total da faixa de
indicacdo e cujo valor maximo da menor divisdo seja de 0,2 MPa (2 kgf/cm?), a ser utilizado nos ensaios
das mangueiras destinadas a extintores de pressurizacdo indireta.

H.3.2.4.2 Corpo de prova
Mangueira de descarga de baixa pressao.
H.3.2.4.3 Procedimento

Para as mangueiras destinadas a extintores de pressurizacdo direta, pressurizar até a pressdode 1,5a 1,7
vezes a PNC. Apds pressurizado, aguardar por um periodo minimo de 1 (um) minuto.

Para as mangueiras destinadas a extintores de pressurizacao indireta, pressurizar até a pressdo de 2,3 a
2,5 vezes a PNC. Apos pressurizado, aguardar por um periodo minimo de 1 (um) minuto.

Nota: Caso o valor da PNC nao esteja mais disponivel pelo fabricante do extintor, deve ser utilizada a pres-
sdo de 18 a 20 kgf/cm?.

H.3.2.4.4 Critério de aprovac¢ao

A mangueira ndo pode apresentar deformacdo permanente, vazamento, deslizamento ou soltura das co-
nexoes.
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H.3.2.5 Ensaio de resisténcia a pressdo das mangueiras de descarga de alta pressao
H.3.2.5.1 Aparelhagem

Fonte geradora de pressdo hidraulica, man6metro Classe B ou melhor cuja pressdao de 13 MPa (130
kgf/cm?) esteja compreendida entre 25 e 75 % do total da faixa de indicagdo e cujo valor méximo da menor
divisdo seja de 0,5 MPa (5,0 kgf/cm?), e dispositivo para plugar uma das extremidades do corpo de prova.

H.3.2.5.2 Corpo de prova

Mangueira de descarga.

H.3.2.5.3 Procedimento

Elevar a pressdo até 13 MPa (130 kgf/cm?), e manté-la por 30 segundos.
H.3.2.5.4 Critério de Aprovagao

A mangueira nao pode apresentar deformagdo permanente, vazamento, deslizamento ou soltura das co-
nexoes.

H.3.3 Ensaios hidrostatico de recipientes, cilindros e ampolas
H.3.3.1 Ensaio hidrostatico nos recipientes
H.3.3.1.1 Aparelhagem necessaria

Fonte geradora de pressdo, com mandmetro Classe B, ou melhor, cujas pressdes de 27 kgf/cm? e 43
kgf/cm? estejam compreendidas entre 25 e 75 % do total da faixa de indicacdo e cujo valor maximo da
menor divisdo seja de 0,2 MPa (2 kgf/cm?).

H.3.3.1.2 Corpo de prova

Recipiente do extintor de incéndio com remocao total ou parcial da pintura, conforme estabelecido em
6.2.4.1 — b deste RTQ, e livre de corrosao.

H.3.3.1.3 Procedimento

a) montar o recipiente para o agente extintor no dispositivo de ensaio, elevar lentamente, por um periodo
minimo de 1 min, a pressao interna do recipiente, até atingir a pressao de ensaio, que é obtida multipli-
cando a pressao normal de carregamento (PNC) por 2,5; e

b) manter a pressdo aplicada durante 1 (um) minuto.
H.3.3.1.4 Critério de aprovagao

H.3.3.1.4.1 Durante o periodo em que o corpo de prova estiver submetido a pressdo, ndo pode apresentar
vazamento ou queda de pressdo que supere 0,1 MPa (1 kgf/cm?) no manémetro da aparelhagem e, ao se
retirar a pressdo, ndo pode apresentar deformacao visivel.

H.3.3.1.4.2 No recipiente reprovado deve ser marcado a punc¢ao, imediatamente e o mais préximo possi-
vel ao pescoc¢o que contém a rosca, a expressao “condenado”, juntamente com a identificacdo do forne-
cedor. Com a permissao formal do proprietdario, deve ser destruido.

H.3.3.2 Ensaio hidrostatico nos cilindros e ampolas
H.3.3.2.1 Aparelhagem necessaria

Deve ser utilizada a aparelhagem prevista na norma ABNT NBR 13243:1994, utilizando-se man6metro com
as seguintes caracteristicas:

— classe B, ou melhor;

— com resolucdo de 1,0 Mpa (10 kgf/cm?) ou melhor; e
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— cujas pressdes de 19 Mpa (190 kgf/cm?) e 23 Mpa (230 kgf/cm?) estejam entre 25 e 75 % do total da
faixa de indicacdo do mandmetro.

Nota: Devem ser utilizados manémetros apropriados ao sistema de bombeamento de agua utilizado, isto
é, quando o sistema de bombeamento incutir fortes vibracdes ao ponteiro do mandmetro, este deve ser
provido de algum dispositivo de amortecimento que minimize tais vibragoes.

H.3.3.2.2 Corpo de prova

Cilindro de aco e/ou ampola destinado(s) a gases de alta pressdo, ou seja, cilindro destinado a conter o
agente extintor (gds carbdnico) ou o gas expelente, e livre de corrosdao por meio da remogao total ou
parcial da pintura conforme item 6.2.4.1 — b deste RTQ.

H.3.3.2.3 Procedimento

Deve ser observado o descrito na norma ABNT NBR 13243:1994, mantendo o cilindro pressurizado por
um periodo minimo de 1 (um) minuto.

A pressao de ensaio deve ser de:

a) paracilindros fabricados segundo as normas ISO 4705, ABNT EB 160, ABNT NBR 12639 e ABNT NBR ISO
9809 - 1,5 vezes a pressao de servigo;

b) para os fabricados segundo as normas DOT 3A, DOT 3AA, ABNT NBR 12790, ABNT NBR 12791 e ABNT
NBR 16357 - 5/3 vezes a pressao de servico; e

c) para os fabricados segundo outras normas, se houver - consultar essa norma ou o fabricante do
extintor de incéndio.

H.3.3.2.4 Critério de aprovacao

H.3.3.2.4.1 Durante o periodo em que o corpo de prova estiver submetido a pressao, verificar a expansao
total e a expansao permanente, e efetuar os registros.

H.3.3.2.4.2 A expansdo permanente ndo pode exceder a 10 % (dez por cento) da expansao total, devendo
ser atendida a seguinte equacao:

EP(%)=__EP_x 100
ET

Onde:

EP (%) = ¢é a expansdo permanente (percentual);

EP = é a expansdo permanente, em centimetros cubicos ou mililitros; e
E - é aexpansao total, em centimetros cubicos ou mililitros.

H.3.3.2.4.3 No cilindro ou ampola reprovado deve ser marcado, a punc¢ao, imediatamente e o mais pro-
ximo possivel ao pescoco que contém a rosca, a expressao “condenado”, juntamente com a identificacdo
do fornecedor. Com a permissao formal do proprietdrio, deve ser destruido.

H.3.4 Determinagdo da perda de massa (quando aplicavel)

A determinacdo da perda de massa é aplicavel aos cilindros dos extintores de didxido de carbono que
apresentarem corrosao maior que grau Ri 1 definido na norma ABNT NBR ISO 4628-3:2015.

H.3.4.1 Procedimento

H.3.4.1.1 Quando a massa medida (massa real) for menor que a tara ja existente no cilindro, proceder da
seguinte forma:
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— medir a diferenca entre a massa medida (massa real) e a tara existente, e dividir por 100. O valor en-
contrado sera a perda de massa percentual.

H.3.4.1.2 Quando a massa medida (massa real) for maior que a tara ja existente, proceder da seguinte
forma:

— puncionar, ao lado da marcagao da tara, o logotipo do fornecedor e a massa medida (massa real), se-
guida de “KG” em caixa alta, conforme exemplo a seguir:

Exemplo: 7,2 (logotipo) 7,3 KG
H.3.4.1.3 Quando o cilindro ndo contiver a marcacao da tara, proceder da seguinte forma:

— puncionar o valor “0,0”, o logotipo do fornecedor e a massa medida (massa real), seguida de “KG” em
caixa alta, conforme exemplo a seguir:

Exemplo: 0,0 (logotipo) 7,3 KG
H.3.4.2 Critério de Aprovagao

Quando o cilindro se enquadrar na condi¢cdo descrita em H.3.4.1.1 deste Anexo (quando a tara ja estiver
puncionada no cilindro), o mesmo deve ser rejeitado se apresentar uma perda de massa maior que 6 %.

H.3.5 Regulagem da valvula de alivio de pressao

Esta regulagem deve ser realizada conforme item H.2.4 deste Anexo.

H.3.6 Regulagem da valvula reguladora de pressao dos extintores de incéndio
Esta regulagem deve ser realizada conforme item H.2.5 deste Anexo.

H.3.7 Outros ensaios

Adicionalmente aos ensaios de componentes, deve(m) ser realizado(s) o(s) ensaio(s) sobre o extintor mon-
tado, apds manutenido, conforme Anexo I deste RTQ.
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ANEXO 1
ENSAIO NO EXTINTOR DE INCENDIO MONTADO

.1 Requisitos Gerais

I.1.1 Estes ensaios sdo aplicaveis a todo extintor de incéndio que receba manutencao de 22 ou 32 nivel,
observado o estabelecido nos itens a seguir.

1.1.2 Para fins de autoavaliacdo do fornecedor (ensaio de rotina), conforme item 7 deste RTQ, deve ser
realizado o ensaio de funcionamento descrito neste Anexo.

1.1.3 Para fins de avaliacdo final dos cilindros manutenidos em 22 ou 32 nivel, antes da entrega ao cliente,
deve ser realizado somente o ensaio de estanqueidade descrito neste Anexo.

.2 Ensaio de Estanqueidade

O ensaio de estanqueidade pode ser realizado por um dos seguintes meios:

a) deteccdo eletronica — aplicavel, somente, aos extintores de baixa pressao;

b) deteccdo por imersdo em agua; ou

c) detecg¢do por envolvimento em espuma — aplicavel, somente, aos extintores sobre rodas.
1.2.1 Detecgdo eletronica

1.2.1.1 Aparelhagem necessaria

Detector eletronico de vazamento.

1.2.1.2 Corpo de prova

Extintor de incéndio de baixa pressdo, com carga e pressurizado.

1.2.1.3 Procedimento

Regular o detector para a taxa de vazamento admissivel e submeter o corpo de prova a detecgao;

Nota: A taxa de vazamento deve ser estipulada de acordo com a norma ABNT NBR 15808 ou ABNT NBR
15809 vigentes.

1.2.1.4 Critério de Aprovagao

O corpo de prova ndo pode apresentar vazamento maior que a taxa de vazamento estipulada.
1.2.2 Detecgdo por imersdao em agua

1.2.2.1 Aparelhagem necessaria

Tanque com agua limpa, iluminado.

1.2.2.2 Corpo de prova

Extintor de incéndio de baixa pressdao com carga e pressurizado, ou extintor de incéndio com carga de
didxido de carbono carregado, ou ampola carregada.

1.2.2.3 Procedimento

1.2.2.3.1 Imergir o corpo de prova no tanque iluminado, carregado com dgua limpa. O corpo de prova deve
ser imerso conforme descrito nos itens a seguir.

1.2.2.3.2 No caso dos extintores de incéndio com carga de agua pressurizada ou com carga de espuma
mecanica, a disponibilizacdo, no tanque, deve se dar de forma horizontal (deitada). Deve ser colocada
uma camada de extintores de cada vez, para observacdo. Deve ser observado por, no minimo, 2 (dois)
minutos, se ocorre o aparecimento de bolhas.
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1.2.2.3.2.1 A observacdo descrita em 1.2.2.3.2 acima deve ser feita com o extintor nessa posicao horizontal
(deitada). A observacdo deve ser repetida no extintor, pelo mesmo tempo, apds girar-se o mesmo 1802
sobre o seu eixo longitudinal.

1.2.2.3.3 No caso dos extintores de incéndio com carga de didxido de carbono (COz) ou das ampolas car-
regadas, a disponibilizagdo, no tanque, deve se dar, preferencialmente, de forma vertical (em pé). Obser-
var por, no minimo, 2 (dois) minutos, se ocorre o aparecimento de bolhas.

1.2.2.3.3.1 Somente quando ndo for possivel a disponibilizacao de forma vertical (em pé), estabelecida em
1.2.2.3.3 acima, a disponibiliza¢do, no tanque, pode se dar de forma horizontal (deitada). Deve ser colo-
cada uma camada de extintores de cada vez, para observacdo. Observar por, no minimo, 2 (dois) minutos,
se ocorre o aparecimento de bolhas.

1.2.2.4 Critério de Aprovagao

O corpo de prova ndo pode apresentar vazamentos.

1.2.3 Detecgdo por envolvimento em espuma

1.2.3.1 Aparelhagem necessaria

— recipiente com solugdo de dgua limpa e detergente neutro na concentragao de 10 %, em volume; e
— trincha ou esponja macia.

1.2.3.2 Corpo de prova

Extintor de incéndio sobre rodas de baixa pressdo com carga e pressurizado, ou extintor de incéndio sobre
rodas com carga de didxido de carbono.

1.2.3.3 Procedimento

1.2.3.3.1 Envolver todos os componentes que estejam sobre pressao permanente do extintor de incéndio,
incluindo suas roscas e conexdes entre si e com o cilindro/recipiente pressurizado, aplicando, em abun-
dancia, a solugdo de dgua e detergente neutro com auxilio da trincha ou esponja macia.

1.2.3.3.2 Observar durante 5 (cinco) minutos se ocorre o aparecimento de bolhas, reaplicando a solucdo
sempre que necessario.

1.2.3.4 Critério de Aprovagao

O corpo de prova ndo pode apresentar vazamentos.

1.3 Ensaio de funcionamento

No ensaio de funcionamento, devem ser avaliados os seguintes critérios:
a) tempo efetivo de descarga;

b) rendimento;

c) tolerancia de carga; e

d) alcance do jato (aplicavel somente aos extintores de incéndio com carga d’agua pressurizada).
1.3.1 Tempo efetivo de descarga

1.3.1.1 Aparelhagem necessaria

Cron6metro com resolucdo minima de centésimo de minuto (0,01 min).
1.3.1.2 Corpo de prova

Extintor de incéndio carregado com sua carga de agente extintor e gas expelente, se for o caso, com todos
0S seus componentes.
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1.3.1.3 Procedimento

a) posicionar o extintor de incéndio na posicao normal de operacdo e o bico de descarga ou o difusor na
posicao horizontal;

b) operar o extintor de incéndio, descarregando-o via funcionamento do mesmo, e o cronémetro simul-
taneamente; e

c) interromper o acionamento do cronémetro, e anotar o tempo decorrido, quando:
—no extintor de incéndio com carga de dgua pressurizada, houver o término do jato compacto de agua;
— no extintor de incéndio com carga de espuma mecanica, cessar a emissdo dos flocos de espuma;

— no extintor de incéndio com carga de didxido de carbono (COz), houver a apresentacdo do ponto gas dos
extintores, através da ocorréncia da primeira interrupcao da névoa carbdnica sendo esta visivel e audivel;
ou

— no extintor de incéndio com carga de pd, houver a reducdo da ejecdo de particulas do agente extintor
através da primeira interrupgdo do jato de po (visivel e audivel).

Nota: O tempo efetivo de descarga é o tomado no momento de interrup¢ao do cronémetro. Entretanto,
o extintor deve continuar a ser descarregado completamente para fins de célculo do rendimento e da
tolerancia de carga.

1.3.2 Rendimento e tolerancia de carga
1.3.2.1 Aparelhagem necessdria

Balanca com resolucdo maxima de 100 g ou compativel com a aplicacdo, o que for menor, isto é, a que
tiver melhor resolucdo, atendendo ao estabelecido na tabela de instrumentos do Anexo G deste RTQ.

1.3.2.2 Corpo de prova

Extintor de incéndio carregado com sua carga de agente extintor e, se for o caso, gas expelente, com todos
0S seus componentes.

1.3.2.3 Procedimento

a) efetuar a verificacdo do peso do corpo de prova, ou seja, do extintor de incéndio completo e carregado
— (Pc);

b) posicionar o corpo de prova na posicdo normal de operacdo e, no caso dos extintores com carga de
didxido de carbono (CO3), o difusor de descarga na posicdo horizontal;

c) operar o corpo de prova, descarregando-o via funcionamento do mesmo, até o seguinte ponto:
c.1) extintores com carga d’dgua pressurizada - até o término do jato compacto de agua;

c.2) extintores com carga de espuma mecanica = quando cessar a emissdo dos flocos de espuma e, simul-
taneamente, haver a saida predominantemente do gas expelente, o que se verifica com a emissdo simul-
tanea de ruido caracteristico;

c.3) extintores com carga de didxido de carbono (CO2) - até o completo descarregamento (até que nao
seja observada visualmente saida de gds).

c.4) extintores com carga de p6 para extin¢do de incéndio - até a descarga total do pé.

d) efetuar a verificacdo do peso do extintor descarregado, com todos os seus componentes (sem des-
monta-lo) — (Pd); e

e) desmontar o extintor de incéndio, descartar o residuo e efetuar a verificacdo do peso do extintor total-
mente vazio, porém com todos os seus componentes — (Pv).
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Nota 1: As verificacdes dos pesos devem ser executados com todos os componentes do extintor de incén-
dio, sendo que, nos extintores de pressurizacdo indireta, as verificacdes dos pesos deverdo ser efetuadas
sem a ampola para o gas expelente.

Nota 2: A carga real (Cr) é obtida subtraindo-se o valor de Pc pelo de Pv (Cr = Pc — Pv).
1.3.2.4 Resultados

1.3.2.4.1 Para obtencdo do rendimento dos extintores de incéndio, efetuar o seguinte calculo:

Rendimento = (Pc) —(Pd) x 100 [%]
Cr

Onde:

Pc — Peso do extintor completo carregado

Pd — Peso do extintor completo descarregado com residuo
Cr — Carga real

1.3.2.4.2 Para obtencdo da tolerancia de carga dos extintores de incéndio, efetuar o seguinte cdlculo:

Tolerancia de Carga = (Cr x 100) — 100 [%]
Cn

Onde:

Cn — Carga nominal
Cr — Carga real

1.3.3 Alcance do Jato

Para obtencdo do alcance do jato dos extintores de incéndio com carga de agua pressurizada, proceder
como segue:

1.3.3.1 Aparelhagem necessaria
Trena com fundo de escala de, no minimo, 3 metros, e valor maximo da menor divisao de 1 milimetro.
1.3.3.2 Corpo de prova

Extintor de incéndio carregado com sua carga de dgua pressurizada e, quando aplicavel, gas expelente, e
com todos os seus componentes.

1.3.3.3 Procedimento

a) posicionar o extintor de incéndio na posi¢do normal de operacao e o bico de descarga na posi¢ado hori-
zontal a 0,90 m do piso; e

b) operar o extintor de incéndio e medir o alcance do jato compacto de dgua no tempo minimo efetivo de
descarga descrito no Anexo F deste RTQ.

1.3.4 Critério de aprovagao

Os resultados obtidos no ensaio de funcionamento devem ser registrados em planilhas especificas, con-
forme modelos apresentados no Anexo A do RAC (Anexo Il), e devem ser comparados com os critérios
(valores) de aprovacao ali estabelecidos. Os valores obtidos no ensaio devem ser maiores ou iguais aos
estabelecidos nesse Anexo.
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ANEXO J
ETIQUETA DE GARANTIA AUTOADESIVA

O fornecedor de servigos de Inspe¢do Técnica e Manutenc¢ao de Extintores de Incéndio deve informar, por
meio da Etiqueta de Garantia Autoadesiva aposta no corpo do extintor de incéndio, as seguintes informa-
coes:

a) identificacdo do fornecedor que realizou o servico (razdo social, nome fantasia e CNPJ);
b) tipo do servigo executado;
c) més e ano da garantia, bem como declaragao e condi¢des da garantia; e

d) més e ano para a proxima manutencdo de 22 nivel e somente o ano para a proxima manutencdo de 32
nivel (prazo maximo).

Estas informacgdes devem estar de acordo com o estabelecido em legislacdo pertinente e neste RTQ.

Nota: Nos extintores de pd para extincdo de incéndio ABC de carga nominal até 2,3 kg, as informacodes
exigidas na alinea “d” acima poderao ser apresentadas por “trimestre”, em substituicdo ao “més”, sendo
gue no caso dos servigos realizados no ultimo més do trimestre, a marcagdo podera indicar o trimestre
seguinte.
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: ANEXO Il - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
INSPECAO TECNICA E MANUTENGAO DE EXTINTORES DE INCENDIO

INMETRO

1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos da avaliacdo da conformidade para a inspecdo técnica e manu-
tencdo de extintores de incéndio, com foco na seguranca, através do mecanismo de Declaracdo da Con-
formidade do Fornecedor, visando propiciar condicdes de operacdo segura e desempenho adequado aos
extintores de incéndio manutenidos.

1.1 Agrupamento para efeito da Declara¢dao da Conformidade do Fornecedor

1.1.1 O agrupamento de objetos para efeito da Declara¢do da Conformidade do Fornecedor obedecera
ao estabelecido nos itens 6.1.1.1, 6.1.1.1.1 e 6.1.1.2 deste RAC.

1.1.2 A declaragdo do objeto deste RAC deve ser realizada por local de instalagdo da empresa (endereco
do fornecedor).

2. SIGLAS

Aplicam-se a este RAC as siglas estabelecidas no RGDF Servicos, complementadas pelas abaixo relaciona-
das:

RBC Rede Brasileira de Calibracao
RGDF Servigos Requisitos Gerais para Declara¢do da Conformidade do Fornecedor
de Servicos

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Aplica-se a este RAC o documento abaixo relacionado, complementado pelos documentos estabelecidos
no RGDF Servigos e no RTQ.

Portaria Inmetro n2 278, de Aprova os Requisitos Gerais para Declaracdo da Conformi-
2021 dade do Fornecedor de Servicos (RGDF Servicos)

4. DEFINICOES

Para fins deste RAC, é adotada a definicdo a seguir, em complemento as estabelecidas no documento
relacionado no item 3.

4.1 Modelo de extintor de incéndio

Conjunto de especificacdes prdprias, estabelecidas pelas caracteristicas funcionais a seguir:
— mesma caracteristica de mobilidade (portatil ou sobre rodas);

— mesmo tipo de pressurizacdo do agente extintor (direta ou indireta); e

— mesmo tipo de agente extintor (pé BC, pd ABC, dgua pressurizada, espuma mecanica, didéxido de car-
bono ou halogenado).
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Nota: O extintor de pd para extingdo de incéndio BC é considerado um modelo diferente do extintor de
po para extingdo de incéndio ABC.

5. MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliagao da conformidade utilizado neste RAC é o da Declaragao da Conformidade do
Fornecedor de Servigos.

6. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
6.1 Avaliagao Inicial
6.1.1 Apresentacao da Declaragao da Conformidade do Fornecedor

Os critérios para a Apresentac¢do da Declaragao da Conformidade do Fornecedor devem seguir os requi-
sitos estabelecidos no RGDF Servigos.

6.1.1.1 O fornecedor, em sua Declaracdo da Conformidade do Fornecedor, deve requerer o(s) escopo(s)
para o(s) qual(is) pretende executar a inspe¢do técnica e manutencao de extintores de incéndio, dentre
0s seguintes:

Extintores de incéndio com carga de dgua pressurizada de pressurizacao direta;

— Extintores de incéndio com carga de dgua pressurizada de pressurizacdo indireta;

— Extintores de incéndio com carga de pd para extin¢do de incéndio BC de pressurizacao direta;
— Extintores de incéndio com carga de pd para extingao de incéndio BC de pressurizagdo indireta;
— Extintores de incéndio com carga de pd para extingdo de incéndio ABC de pressurizacdo direta;
— Extintores de incéndio com carga de pd para extingdo de incéndio ABC de pressurizacao indireta;
— Extintores de incéndio com carga de espuma mecanica de pressurizacao direta;

— Extintores de incéndio com carga de espuma mecanica de pressurizacao indireta;

— Extintores de incéndio com carga de didxido de carbono (CO,); e

— Extintores de incéndio com carga de halogenado.

6.1.1.1.1 O escopo minimo que o fornecedor deve requerer em sua declaragao é:

— Extintores com carga de agua pressurizada e Extintores com carga de pd para extingao de incéndio
(BC ou ABC), ambos de pressurizacao direta; ou

— Extintores com carga de halogenado.

6.1.1.2 E pré-requisito, para requerer escopos de extintores de incéndio de pressurizacdo indireta, que o
fornecedor também requeira o escopo de extintor de incéndio com carga de didxido de carbono (CO3).

6.1.1.3 Quando o fornecedor optar por escopo que contenha extintores com carga de halogenado, é obri-
gatdrio obter a autorizacdo oficial do érgao de controle ambiental e equipamento especifico de recicla-
gem desse agente extintor.

6.1.1.4 Os documentos e afins, para a apresentagao da Declaragao da Conformidade do Fornecedor, sdo
os requeridos no RGDF Servicos acrescidos dos relacionados a seguir:

a) declaracdo de capacidade maxima de producdo mensal;
b) relacdo de patriménio, conforme definido no item 5.2.2.3.1 do RTQ;
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c) documentos fiscais, declaragdo de patrimonio ou comprovagao de aquisicao dos seguintes instrumen-
tos especificados no RTQ vigente:

— calibradores tampao;
— machos;

— paquimetro;
—torquimetro;

— balancas;

— manometros; e

— termohigrometro(s).

d) desenho da identificacdo personalizada do fornecedor, usado no puncéo, dispositivo de marcacdo e/ou
etiqueta;

e) programa de calibragdo e os certificados de calibragdao dos instrumentos, dentro da sua validade, con-
forme RTQ;

f) certificados/selos de verificagdo metroldgica do Inmetro, ou de entidade representante do 6rgdo dele-
gado, dentro da sua validade, das balancas definidas no RTQ;

g) modelo de Etiqueta de Garantia Autoadesiva, conforme especificada no RTQ;
h) modelos dos Anéis de Identificacdo de Manutencdo, conforme o especificado no RTQ;
i) modelos dos Quadros de Instrucdes, conforme o especificado no RTQ;

j) procedimentos e instrucGes operacionais atualizados, em arquivo digital do fornecedor, relativos aos
processos operacionais da inspecdo técnica e a manutencdo de 19, 22 e 32 nivel dos extintores de incén-
dio, conforme especificado no RTQ.

k) quando aplicavel, procedimento de avaliagdo do tratamento superficial, pintura e/ou recarga de extin-
tores de diéxido de carbono (CO2) realizado por empresa terceirizada, conforme especificado no RTQ.

) layout da infraestrutura, conforme estabelecido no RTQ; e

m) fluxograma dos processos de inspecdo técnica e manutencdo de extintores de incéndio, conforme
estabelecido no RTQ.

6.1.2 Andlise da Solicitagdo e da Conformidade da Documentagdo

Os critérios de Analise da Documentagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGDF Servigos.
6.1.3 Verificagdo de Acompanhamento Inicial

Os critérios para Verificacdo de Acompanhamento Inicial devem seguir o estabelecido no RGDF Servigos.
6.1.3.1 Verificagdo da infraestrutura e da originalidade da documentagao

6.1.3.1.1 O representante do 6rgao delegado deve verificar se o fornecedor possui procedimentos e in-
fraestrutura de pessoal, equipamentos, instrumentos, ferramentas e dispositivos e, quando aplicavel, ter-
ceirizacdo avaliada e/ou monitorada, capazes e adequados a realiza¢do da inspecdo técnica e manutengao
de extintores de incéndio em conformidade com o estabelecido no RTQ.

6.1.3.1.1.1 Especificamente, com relagdo a infraestrutura de pessoal, deve ser verificado se o contrato de
pessoal da drea técnico-operacional e administrativa contém a data de admissao dos mesmos e a fungao
gue cada um desempenha, bem como se o pessoal das dreas técnico-operacionais possui comprovantes
de escolaridade e de qualificagdo/experiéncia profissional em conformidade com o RTQ.
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6.1.3.1.2 O representante do érgdo delegado pode, a seu critério, efetuar uma visita ao terceirizado que
ndo seja uma empresa de inspecdo técnica e de manutencdo de extintores de incéndio registrada no In-
metro, a fim de avaliar a capacidade técnico-operacional desta. O fornecedor deve informar o endereco
do terceirizado.

6.1.3.1.2.1 A contratacdo de servicos a empresas nao registradas no Inmetro somente é admissivel para
aqueles processos operacionais definidos no RTQ.

6.1.3.1.3 O representante do érgdo delegado deve conferir a originalidade de todos os documentos (in-
cluindo procedimentos e instrucdes operacionais) exigidos no RGDF Servicos vigente bem como no RTQ.

6.1.3.1.4 Todos os documentos que necessitem de assinatura (incluindo procedimentos e instrucdes ope-
racionais), devem estar assinados pelo responsavel legal do fornecedor.

6.1.3.2 Verificagdao de atendimento aos Requisitos Gerais descritos no RTQ

6.1.3.2.1 O representante do érgdo delegado deve verificar se, nos extintores manutenidos, os compo-
nentes substituidos (quando aplicavel) sdo novos, compativeis, atendem as normas aplicaveis e ao espe-
cificado no Manual Técnico do fabricante do extintor de incéndio. Para isso, deve ser feita uma verificacdo
nos extintores de incéndio prontos, coletados segundo o item 6.1.3.3.4 deste RAC. Devem ser verificados,
no minimo, todos os extintores selecionados para o ensaio de funcionamento.

6.1.3.2.2 Excepcionalmente, o pd para extincdo de incéndio e indicador de pressao substituidos poderao
ser novos ou reaproveitados, devendo atender ao estabelecido no item 5.1.4.1 do RTQ.

6.1.3.2.3 Deve ser verificado se as demais condicOes gerais, descritas no item 5.1 do RTQ, estdo sendo
atendidas.

6.1.3.3 Verificacdo da conformidade da execu¢do da inspe¢ao técnica e manutengdo, e das
verificagcdes/inspecdes, ensaios e regulagens

O representante do érgdo delegado deve verificar, acompanhando sua execucdo, se as verificagdes/ ins-
pecdes, ensaios e regulagens elencados a seguir sdo realizadas pelo fornecedor de acordo com o estabe-
lecido no RTQ.

O representante do érgao delegado deve verificar se o operador e/ou o responsavel operacional do for-
necedor tem capacidade de realizar corretamente essas verificacdes/inspegdes, ensaios e regulagens,
bem como de preencher corretamente as planilhas e de interpretar os seus resultados (aprova¢do ou
reprovacao).

Para o ensaio de funcionamento, o representante do 6rgao delegado deve, paralelamente, também pre-
encher as planilhas de ensaio apresentadas no Anexo A deste RAC, as quais devem ser confrontadas com
as preenchidas pelo fornecedor.

Nota: A metodologia de realizagcdo dos ensaios e regulagens, bem como os critérios de aprovacao destes
e das inspecdes previstas, estdo estabelecidos no RTQ.

6.1.3.3.1 Inspecao técnica e manutengao nos extintores de incéndio
O representante do 6rgdo delegado deve verificar se o fornecedor:
a) realiza a inspecdo técnica conforme o item 6.1 do RTQ, excluindo-se o subitem 6.1.1 “a”; e

b) estabelece o correto nivel de manutencdo a ser executada, quando aplicavel, de acordo com o subitem
6.1.2 do RTQ.

c) realiza as manutencdes de 19, 22 ou 32 nivel de acordo com o estabelecido no RTQ, por meio do acom-
panhamento completo de, ao menos, uma manutencdo de extintor de incéndio em 32 nivel.

6.1.3.3.2 InspegOes, ensaios e regulagens em componentes

59



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 XX/2021
6.1.3.3.2.1 Deverao ser executados:
a) a inspecdo das roscas, conforme Anexo A do RTQ;

b) ensaios de estanqueidade das vdlvulas de descarga de baixa pressdo e das valvulas de descarga de alta
pressao (do cilindro e da ampola);

c) ensaio de verificacdo da indicacdo da pressdo e estanqueidade dos indicadores de pressao;
d) ensaio de condutividade elétrica das mangueiras de descarga de alta pressao;

e) ensaio de resisténcia a pressdo das valvulas de descarga de baixa pressao e das valvulas de descarga de
alta pressao;

f) ensaio de resisténcia a pressdao das mangueiras de descarga de baixa pressdao e das mangueiras de des-
carga de alta pressao;

g) ensaio de determinag¢do da pressao de atua¢do do DAP;

h) ensaio hidrostatico de recipientes, cilindros e ampolas;

i) determinacdo da perda de massa;

j) regulagem da valvula de alivio de pressao; e

k) regulagem da valvula reguladora de pressdao do extintor de incéndio.

Nota: Os ensaios das alineas “d”, “g” e “i” somente sdo aplicdveis aos extintores de incéndio com carga
de didxido de carbono (CO;). Os ensaios das alineas “j” e “k” somente sdo aplicaveis a extintores de pres-

surizacdo indireta.

6.1.3.3.2.2 Para fins de avaliacdo pelo 6rgdo delegado, as verificagcBes/inspec¢des, ensaios e regulagens
elencados acima devem somente ser realizados pelo operador do fornecedor, sem interferéncia externa.

6.1.3.3.2.3 O representante do drgdo delegado deve verificar se o responsavel operacional sabe avaliar
eventuais falhas do operador na execucdo da manutencdo, da realizacdo dos ensaios e do preenchimento
das planilhas/relatdrios de ensaio (quando aplicavel) e interpretacdo de seus resultados.

6.1.3.3.3 Ensaios no extintor de incéndio manutenido

6.1.3.3.3.1 Os ensaios a serem realizados no extintor de incéndio ja manutenido sdo os definidos a seguir:
a) ensaio de estanqueidade; e

b) ensaio de funcionamento.

6.1.3.3.3.2 O executor do ensaio de funcionamento deve preencher integralmente as planilhas de ensaio
previstas para o ensaio de funcionamento no Anexo A deste RAC, registrando os resultados dos ensaios
obtidos por meio de cdlculo bem como a condicdo de aprovagao ou reprovacao.

Nota: A reprovacdao em apenas um dos critérios elencados no item 1.3 do Anexo | do RTQ ja reprova a
amostragem ensaiada.

6.1.3.3.3.2.1 Para fins de avaliacdo pelo érgao delegado, o ensaio de estanqueidade deve somente ser
realizado pelo operador do fornecedor, sem interferéncia externa.

6.1.3.3.3.3 O representante do 6rgado delegado deve verificar se o responsavel operacional sabe avaliar
as falhas na realizacdo do ensaio, preenchimento das planilhas/relatérios de ensaio (quando aplicavel) ou
interpretacao de seus resultados, pelo operador.

6.1.3.3.4 Defini¢cdo da Amostragem

6.1.3.3.4.1 As inspecgdes, ensaios e regulagens elencados no item 6.1.3.3.2 deste RAC devem ser realiza-
dos em, ao menos, uma amostra de cada componente.
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6.1.3.3.4.2 A coleta das amostras para realizagao das verificagdes e ensaios elencados no item 6.1.3.3.3
deste RAC deve ser realizada de modo aleatério na area de expedicdo do fornecedor, em 3 (trés) unidades
de cada modelo de extintor de incéndio, observado o descrito em 6.1.3.3.4.4 deste RAC.

Nota: Entende-se como “Expedicdo” o local onde o extintor de incéndio estd pronto, disponibilizado para
utilizacdo, com o Selo de Identificacdo da Conformidade, lacre, trava (pino-trava), Quadro de Instrucdes,
Anel de Identificagdo de Manutencgao e Etiqueta de Garantia Autoadesiva.

6.1.3.3.4.3 Excepcionalmente, a coleta de amostras para o ensaio de estanqueidade pode ser realizada
sobre o extintor ja manutenido mas ainda sem o Selo de Identificacdo da Conformidade e/ou Quadro de
InstrucGes e/ou Etiqueta de Garantia Autoadesiva.

6.1.3.3.4.4 Para modelos de extintores de pressurizacdo indireta ou sobre rodas, o representante do 6r-
gdo delegado pode, somente para esses extintores de incéndio, coletar amostragem de apenas 1 (um)
extintor de cada modelo.

6.1.3.3.4.5 A segunda amostragem serd constituida pelo dobro de unidades daquela definida acima em
6.1.3.3.4.2 ou 6.1.3.3.4.4, a ser utilizada caso seja(m) evidenciada(s) ndo conformidade(s) nos ensaios de
funcionamento da primeira amostragem, inclusive quando houver falha na eje¢do do agente extintor.

6.1.3.3.4.6 Excepcionalmente, caso nao haja amostras suficientes, a segunda amostragem dos extintores
de incéndio de pressurizacao indireta ou sobre rodas pode ser constituida apenas pelo mesmo extintor
de incéndio previamente reprovado.

6.1.4 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliac¢ao Inicial

Os critérios para tratamento de ndao conformidades na etapa de Avaliagdo Inicial devem seguir os requisi-
tos estabelecidos no RGDF Servigos.

6.1.4.1 Para aprovacdo no ensaio de funcionamento, todos os extintores de incéndio que compde a pri-
meira ou segunda amostragem deverao ser integralmente aprovados.

6.1.4.1.1 As ndo conformidades evidenciadas na primeira amostragem também devem ser registradas.
Independente do resultado obtido nos ensaios da nova amostragem, as causas da reprovacgao ocorrida na
primeira amostragem devem ser apuradas pelo fornecedor, que devera propor a¢des corretivas.

6.1.4.2 Caso seja evidenciada falta de capacidade técnica dos operadores e/ou responsavel operacional
na realizacdo de todos os ensaios estabelecidos no RTQ (Anexos H e 1), bem como na interpretacao dos
resultados do ensaio de funcionamento (e no preenchimento do relatério de ensaio), o representante do
6rgao delegado deve registrar essa ndao conformidade e o fornecedor deve propor a¢des corretivas.

6.1.4.3 Caso seja evidenciado que as condi¢des necessarias a conformidade da inspecao técnica e manu-
tencdo de extintores de incéndio, conforme RTQ, ndo foram atendidas, o representante do érgdo dele-
gado deve registrar essa(s) ndo conformidade(s), especificando-a(s), e o fornecedor deve propor acoes
corretivas.

6.1.5 Validacao da Declaracao da Conformidade do Fornecedor

Os critérios para validacdo da Declaracdo da Conformidade do Fornecedor devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGDF Servicos.

6.1.6 Validade da Declara¢ao da Conformidade do Fornecedor

6.1.6.1 Os critérios para a validade da Declaragao da Conformidade do Fornecedor sao os estabelecidos
no RGDF Servicos. A validade da Declaracdo da Conformidade do Fornecedor para inspecao técnica de
manutencdo de extintores de incéndio é de 24 (vinte e quatro) meses.

6.1.6.2 Ainclusdo de novo(s) escopo(s) a Declaracdo da Conformidade do Fornecedor, conforme definido
nos subitens 6.1.1.1, 6.1.1.1.1, 6.1.1.2 e 6.1.1.3 deste RAC, podera ser solicitada a qualquer tempo nessa
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mesma declaragao (sob a forma de revisdo), que tera sua validade original mantida.

6.1.6.2.1 Na Declaracdo da Conformidade do Fornecedor revisada, deve ser inserida a informacdo do(s)
novo(s) escopo(s) requerido(s) e a data dessa solicitagao de inclusao.

6.1.6.2.2 A inclusdo de novos escopos serd precedida da Verificacdo de Acompanhamento Inicial pelo
6rgao delegado, conforme estabelecido no item 6.1.3 deste RAC, devendo também observar o estabele-
cido nos subitens 6.1.1 e 6.1.2 deste RAC, onde aplicavel.

6.2 Avaliacao de Manutengao

Os critérios para a Avaliacao de Manutenc¢ado da Declaragdao da Conformidade do Fornecedor sdo os esta-
belecidos no RGDF Servigos.

A Avaliacdo de Manutencdo deve ser realizada a cada 12 (doze) meses.
6.2.1 Verificagcdo de Acompanhamento de Manutengao

Os critérios para a Verificagdo de Acompanhamento de Manuten¢dao devem seguir o estabelecido no
RGDF Servigos.

O Fornecedor deve realizar a autoverificacdo do servico a cada 12 (doze) meses, quanto ao atendimento
dos requisitos especificados no RTQ, por meio do preenchimento da Lista de Autoverificagdo do Fornece-
dor — LAV, constante do Anexo B deste RAC.

6.3 Avaliacao de Renovagao
Os critérios para a Avaliagcdo de Renovagao sdo os estabelecidos no RGDF Servicos.

A Avaliacdo de Renovacdo deve ser realizada a cada 24 (vinte e quatro) meses, devendo ser concluida
antes da validade da declaragao anteriormente emitida.

7. ENCERRAMENTO DA DECLARAGAO DA CONFORMIDADE DO FORNECEDOR

Os critérios para encerramento da Declaracdo da Conformidade do Fornecedor devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGDF Servicos.

8. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para o Selo de Identificacdo da Conformidade devem seguir os requisitos descritos no RGDF
Servigos.

8.1 A identificacdo da conformidade sera feita por meio do Selo de Identificacdo da Conformidade da
inspecao técnica e manutencao de extintores de incéndio, de acordo com as especificacdes estabelecidas
no Anexo IlI.

8.2 E vedada a aposic3o de novo Selo de Identificagdo da Conformidade nos extintores de incéndio que
passarem, apenas, por inspecdo técnica e/ou manutencdo de 12 nivel.

8.3 A aposicdo do Selo de Identificagao da Conformidade deve acontecer no momento da conclusao da
execucdo do servico de manutencdo de 22 e 32 nivel.

9. AUTORIZAGCAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Os critérios autorizacdo para o uso do Selo de Identificacdo da Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGDF Servicos.
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10. RESPONSABILIADES E OBRIGAGOES
As responsabilidades e obrigacGes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGDF Servicos.
10.1 Obrigagdes do Fornecedor

10.1.1 O fornecedor deve apresentar, a qualquer tempo, mediante solicitacdo do representante do 6rgao
delegado ou do Inmetro, notas fiscais de compra de agentes extintores que comprovem a relacdo de
entrada e saida desse produto em relagdo aos quantitativos das manutengdes realizadas no periodo.

10.1.2 O fornecedor deve discriminar o tipo de pressurizacdo (direta ou indireta) dos extintores de incén-
dio que fagam parte do seu escopo, em qualquer publicidade dada a seus clientes ou ao publico em geral.

10.2 Obrigac¢des do Orgdo Delegado

10.2.1 Relatar os resultados da verificagdo de acompanhamento, dirimindo quaisquer duvidas relativas
ao processo da verificagdo de acompanhamento.

11. DENUNCIAS, RECLAMAGOES E SUGESTOES

As denuncias, reclamacdes e sugestdes devem ser realizadas de acordo com o estabelecido no RGDF Ser-
Vigos.
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ANEXO A — PLANILHAS DE ENSAIO DE FUNCIONAMENTO

NI

INMETRO

PLANILHA DE ENSAIO DE FUNCIONAMENTO

EXTINTOR DE INCENDIO — PO PARA EXTINCAO DE INCENDIO BC ou ABC
(Posi¢ao normal de operagdo)

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

Rel. Verificagdo ne:

Processo n¢@:

Concessao ( )

Renovacao (

)

Fornecedor: Data:
IDENTIFICACAO DO EXTINTOR / AMPOLA Amostragem n¢:

Fabricante: Ano Fabric: Ultimo EH: Projeto:

N2 Recipiente: Carga Nominal: N2 Selo:

Tipo de Po: Nivel Manut.: Ultimo EH da Ampola:
N2 da Ampola: Ano Fab.: Fabricante: N2 OS:
GRANDEZAS CRITERIOS DE APROVACAO VALORES OBTIDOS
A — Peso do extintor carregado -- g
Carga Nominal......... Tempo
. 1 kg até 12 kg................. 8s
B —Tempo efetivo de descarga >12 kg até 30 kg........... 17 s >
>30 kg até 70 kg........... 20 s
>70 kg até 100 kg.......... 31s
C—Peso do extintor descarregado com 3
residuo &
D — Peso da carga expelida (A-C) -- g
E — Peso do extintor descarregado sem B
residuo &
F — Residuo de carga (C-E) - g
G — Carga real verificada (D+F) -- g
Carga Nom......Tol. Carga
H — Tolerancia de Carga Até 2K e +5% %
A [s)
(G x 100/Cn ) — 100 >%ate6kg e 3%
Acimade6kg........ +2%
| — Rendimento (Dx100) / G Minimo de 85 % %
RESULTADO: Aprovado () Reprovado ( )

CONCLUSAO / OBSERVACOES:

DELEGADO

NOME DO TECNICO REPRESENTANTE DO ORGAO

NOME E RUBRICA DO RESPONSAVEL DO FORNECEDOR
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I PLANILHA DE ENSAIO DE FUNCIONAMENTO
EXTINTOR DE INCENDIO - DIOXIDO DE CARBONO
INMETRO . ~
(Posicao normal de operagao)
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
Rel. Verificagdo n?: Processo n2: Concessao ( ) Renovacdo ( )
Fornecedor:
Data:
IDENTIFICACAO DO EXTINTOR Amostragem n2:
Fabricante: Ano Fabricagao: Ultimo EH: Projeto:
Ne Cilindro: Carga Nominal: N2 Selo:
Norma Fab.: Nivel Manut.: Data Manut.: N2 OS:
GRANDEZAS CRITERIOS DE APROVACAO VALORES OBTIDOS
A — Peso do extintor carregado -- g
Carga Nominal....... Tempo
1 kg até 2 kg.....occuueen.. 8s
B — Tempo efetivo de descarga >2 kg até 4 kg............... 11s s
>4 kg até 6 kg.. ............ 13s
>10 kg até 25 kg........... 17 s
>25 kg até 50 kg........... 26s
C—Peso do extintor descarregado com resi-
d - g
uo
D — Peso da carga expelida (A-CQ) -- g
E — Peso do extintor descarregado sem resi-
d - g
uo
F — Residuo de carga - (C-E) - g
G — Carga real verificada (D+F) -- g
H — Tolerancia de carga (G x 100/Cn) — 100 +0% /-5% %
| — Rendimento I=(Dx100)/G Minimo de 95 % %
RESULTADO: Aprovado () Reprovado ( )
CONCLUSAO / OBSERVACOES:
NOME DO TECNICO REPRESENTANTE DO ORGAO | NOME / RUBRICA DO RESPONSAVEL DO FORNECEDOR
DELEGADO
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I PLANILHA DE ENSAIO DE FUNCIONAMENTO
EXTINTOR DE INCENDIO — dgua pressurizada

INMETRO (Posicao normal de operagao)
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
Rel. Verificagdo ne: Processo n2: Concessdo ( ) Renovacgdo ( )
Fornecedor: | Data:
IDENTIFICAGAO DO EXTINTOR / AMPOLA Amostragem n?
Fabricante: Ano Fabric: Ultimo EH: Projeto:
N2 Recipiente: Carga Nominal: N2 Selo:
Ultimo EH da Ampola: Nivel Manut.:
N2 da Ampola: Ano Fab.: Fabricante: Ne OS:
GRANDEZAS CRITERIOS DE APROVAGAO VALORES OBTIDOS
A — Peso do Extintor Carregado -- g
Carga Nominal.......... Tempo
B — Tempo Efetivo de Descarga 10 litroS...ccceuvveeeccineenn. 50s s
50,75€ 150 L cevveeen. 80s
Carga Nomin....Alcance min.
C — Alcance de Jato 10 litros.....ccovvvvveeeennnnnnn. 3,0m m

50, 75 e 150 litros.......... 6,0m

D — Peso do Extintor Descarregado

, - g
com residuo
E — Peso da carga expelida (A-D) -- g
F — Peso do Extintor Descarregado sem B
Residuo g
G — Residuo de Carga (D-F) -- g
H — Carga Real Verificada (E+G) -- g
| — Tolerancia de Carga

+2% %

(H x 100/Cn) - 100
J—Rendimento (Ex100) / H Minimo de 90 % %

RESULTADO: Aprovado () Reprovado ( )
CONCLUSAO / OBSERVACOES:

NOME DO TECNICO REPRESENTANTE DO ORGAO | NOME E RUBRICA DO RESPONSAVEL DO FORNECEDOR
DELEGADO
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I PLANILHA DE ENSAIO DE FUNCIONAMENTO
INMETRO EXTINTOR DI? Il\lCﬁNDIO - ESPUMA~MECANICA
(Posicao normal de operagao)
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
Rel. Verificagdo ne: Processo n2: Concessao ( ) Renovacgdo ( )
Fornecedor: Data:
IDENTIFICACAO DO EXTINTOR / AMPOLA Amostragem n2
Fabricante: Ano Fabric: Ultimo EH: Projeto:
N2 Recipiente: Carga Nominal: N2 Selo:
Ultimo EH da Ampola: Nivel Manut.:
N2 da Ampola: Ano Fab.: Fabricante: N2 OS:
GRANDEZAS CRITERIOS~DE VALORES OBTIDOS
APROVACAO

A — Peso do Extintor Carregado -- g
B — Tempo Efetivo de Descarga 50s 3
C — Peso do Extintor Descarregado com

residuo a &
D — Peso da carga expelida (A=Q) -- g
E — Peso do Extintor Descarregado sem

Residuo - g
F — Residuo de Carga (C-E) -- g
G — Carga Real Verificada (D+F) -- g
H — Tolerancia (Gx100/Cn)-100 + 2% %
| — Rendimento (Dx100)/G Minimo de 90 % %

RESULTADO: Aprovado () Reprovado ()

CONCLUSAO / OBSERVAGOES:
NOME DO TECNICO RESPONSAVEL DO ORGAO | NOME / RUBRICA DO RESPONSAVEL DO FORNECEDOR
DELEGADO
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I PLANILHA DE ENSAIO DE FUNCIONAMENTO
EXTINTOR DE INCENDIO — HALOGENADO

INMETRO (Posicao normal de operagao)
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
Rel. Verificagdo ne: Processo n2: Concessao ( ) Renovacgdo ( )
Fornecedor: Data:
IDENTIFICACAO DO EXTINTOR Amostragem n?
Fabricante: Ano Fabricacao: Ultimo EH: Projeto:
Ne Cilindro: Carga Nominal: N2 Selo:
Norma Fab.: Nivel Manut.: Data Manut.: N¢ OS:
GRANDEZAS CRITERIOS DE VALORES OBTIDOS
APROVACAO
A — Peso do Extintor Carregado -- g
Extintor Portatil
B — Tempo Efetivo de Descarga Minimo de 8 s 3
Cap. Extintora até 20B

C — Peso do Extintor Descarregado com

residuo - 8
D — Peso da carga expelida (A=CQ) -- g
E — Peso do Extintor Descarregado sem

Residuo - &
F — Residuo de Carga (C-E) -- g
G — Carga Real Verificada (D+F) -- g
H — Tolerancia de Carga
(G x 100/Cn) — 100 0% /5% %
| — Rendimento I=(Dx100)/G Minimo de 90 % %

RESULTADO: Aprovado ( ) Reprovado ( )

CONCLUSAO / OBSERVAGOES:

DELEGADO

NOME DO TECNICO REPRESENTANTE DO ORGAO | NOME / RUBRICA DO RESPONSAVEL DO FORNECEDOR
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ANEXO B - LISTA DE AUTOVERIFICACAO DO FORNECEDOR (LAV)

: ! LAV - LISTA DE AUTOVERIFICACAO DO FORNECEDOR

TINMETRQ

INSPECAO TECNICA E MANUTENCAO DE EXTINTORES DE INCENDIO

Razdo Social:

CNPJ:

Documento de referéncia: RTQ (Anexo I) da Portaria Inmetro n2 ,de de

de 2021

REQUISITO

SIM = CONFORME

NAO = NAO CONF.

SIM

NAO

ITEM

Requisitos Gerais

O responsdvel operacional e os operadores demonstram conhecimento e habi-
lidade na realizacdo dos processos operacionais que envolvem os servicos de-
clarados, no tangente as usas atividades e/ou responsabilidades?

Os servicos declarados sdo realizados de acordo com este RTQ e também de
acordo com os requisitos especificados nos manuais técnicos dos fabricantes de
extintores de incéndio, observado que em caso de conflito, prevalecem os re-
quisitos do RTQ?

Sao utilizados somente componentes novos, quando detectado a necessidade
de substituicdo de algum componente?

Sao utilizados somente componentes certificados, quando aplicavel?

Todos os procedimentos e instru¢cdes operacionais exigidos no RTQ estdo
escritos e atualizados em meio eletrénico e em meio fisico (estes, assinados e
disponibilizados nos locais onde as atividades sao realizadas)?

Estdo sendo entregues ao cliente uma cépia do Relatdrio da manutencgdo realizada
(de 19, 22 ou 39 nivel), sempre que este o solicita.

5.2.1 - Infraestrutura fisica (espago fisico)

O local para a realizacdo dos servicos declarados, permanece com 80 m?,
devidamente coberta, e englobando todas as estacdes de trabalho exigidas no
RTQ?

As estacOes de trabalho operacionais permanecem sinalizadas?

As cabinas de p6 para extingdo de incéndio BC e ABC permanecem atendendo
as condi¢cdes ambientais, de individualidade, de estanqueidade, e com os
equipamentos necessdrios e em perfeito funcionamento?

As opera¢Oes de envase e desenvase do pd para extingdo de incéndio sdo
realizadas somente dentro da cabina de pd especifica e pelo equipamento
especificado no RTQ?

10

5.2.2 Infraestrutura de equipamentos, ferramentas, dispositivos e instrumentos

Todos os equipamentos, ferramentas, dispositivos e instrumentos, definidos no

11
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RTQ constam do patrimonio (e sdo exclusivos) da unidade declarada do fornecedor,
e estdo funcionando ou atendendo adequadamente bem a realizacdo dos servigos
declarados?

Todos os instrumentos que necessitam de calibracdo estdao com sua frequéncia

. 12
em dia?
Cada equipamento, instrumento, ferramenta e dispositivo, salvo as excegdes
descritas no RTQ, estd listado numa “Relacdo de patrimonio”, contendo as in- 13
formacgGes minimas requeridas nesse documento?
As calibragbes dos instrumentos sdo realizadas preferencialmente em 14
laboratérios da RBC, conforme definido no RTQ?
5.2.3 Infraestrutura de pessoal
O responsdvel operacional pelos servigcos declarados atua em horario integral e 15
responde tecnicamente pela conformidade desses servicos a este RTQ?
O responsavel operacional cuida para que as condi¢des necessarias a conformi-
dade da inspecdo técnica e manutencdo de extintores de incéndio a este RTQ 16
sejam sempre atendidas?
Existem operadores e pessoal administrativo em quantidade e com qualificagdo
necessarios, conforme exigido no RTQ, as atividades de inspecdo técnica e ma- 17
nutencdo de extintores de incéndio?
O responsavel operacional possui a formacdo escolar, conhecimento e 18
capacitacdo exigida no RTQ?
O trabalho dos operadores sdo sistematicamente acompanhados de modo a se
averiguar se possuem os conhecimentos adequados para a realizagdo correta 19
das atividades que lhe sdo atribuidas?
Quando aplicavel, a terceirizagdo dos processos operacionais (total ou 20
parcialmente) esta sendo realizada de acordo com os requisitos do RTQ?
6.1 Inspegao técnica
Na inspecdo técnica dos extintores de incéndio estdo sendo verificados todos 21
os requisitos exigidos no RTQ?
A inspecdo técnica estd definindo corretamente o nivel de manutenc¢ao ao qual 22
o extintor deve ser remetido?
A frequencia de inspecdo técnia dos extintores de incéndio segue o especificado 23
no RTQ?
6.2 Manutencgdo / 6.2.1 Requisitos Gerais
Todas as manutencdes realizadas sdo precedidas de uma inspecdo técnica, para 24
definir o nivel de manutencao a ser efetuada?
As condi¢Oes que estabelecem quando a manutencao deve ser realizada estao 25
sendo atendidas?
Os componentes substituidos (quando aplicavel) sdo novos, compativeis, e aten-

26

dem as normas aplicaveis e ao especificado no Manual Técnico do fabricante do
extintor de incéndio, observado o descrito no item 6.2.5.3 e H.2.3 do RTQ (Anexo I)
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e nas Portarias do Inmetro que regulamentam esses produtos?

Somente estdo sendo reaproveitados, quando conformes, os componentes dos
préprios extintores de incéndio manutenidos, de forma a retornarem sempre
para os equipamentos do mesmo cliente?

27

Os ensaios dos componentes reaproveitados estdo sendo realizados no
percentual exigido no RTQ?

28

As regulagens dos componentes, reaproveitados ou novos, estdo sendo
realizadas em 100% desses compoentes?

29

A manutencdo de 12 nivel estd sendo realizada somente quando a empresa
realizou a manutencdo de 22 ou 32 nivel na manutencdao imediatamente
anterior?

30

Os recipientes dos extintores de incéndio de baixa pressao, os cilindros dos ex-
tintores de incéndio de alta pressdo e os cilindros para o gas expelente (ampola)
gue ndo possuam as marcac¢oes exigidas no RTQ estdo sendo colocados fora de
uso (condenados)?

31

O procedimento a ser executado para a condenacdo dos extintores de incéndio
condenados esta sendo executado, e de acordo com o descrito no RTQ?

32

Sao utilizados somente agentes extintores e componentes do extintor de incén-
dio que atendam, quando aplicdvel, aos requisitos especificos publicados pelo
Inmetro.

33

Estdo sendo seguidos os requisitos para marcacdes dos recipientes e cilindros
estabelecidos no RTQ?

34

O processo de limpeza interna e secagem prévio a recarga dos extintores, bem
como a inspecdo final para deteccdao de possiveis vazamentos estd sendo
devidamente executada?

35

Estdo sendo realizados os ensaios de rotina, e segundo o procedimento e a
frequencia exigidos no RTQ?

36

Sao utilizados somente os gases expelentes especificados no RTQ?

37

E observado que a pressurizacdo do gas expelente nos extintores de incéndio
estd sendo executada na pressdo normal de carregamento (PNC)?

38

Os extintores de incéndio estdo sendo pintados com o padrao de cor
especificadao no RTQ?

39

Sao seguidas as determina¢des de ndo uso de vedantes liquidos ou quimicos do
tipo “trava-rosca”?

40

Sdo seguidas as determinacdes quanto a ndo permissdo da alteracdo das
pressdes, do agente extintor e/ou da capacidade nominal ou quantidades
indicadas no recipiente ou cilindro, bem como também ndo ser permitida a
substituicdao do cilindro, ampola ou recipiente?

41

6.2 Manutengdo / 6.2.2 Manutencgéo de 12 nivel

Os procedimentos de execucdo da manutencdo de 12 nivel atendem ao
estabelecido no RTQ?

42
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O relatério da manutencado de 12 nivel contém todas as informacgdes requeridas

43
no RTQ?
6.2 Manuteng¢do / 6.2.3 Manutencio de 22 nivel
Estdo sendo observados os prazos para a primeira e para as demais a4
manutencdes de 22 nivel?
A Manutencdo de 22 nivel foi precedida e recomendada por uma inspecao
técnica, inclusive quanto ao intervalo de tempo reduzido (quando aplicavel) por 45
perda de carga ou condicdes de uso/ conservacdo?
Sdo observados os critérios para prorrogacdao do prazo para a proxima
manutencdo de 22 nivel, nos extintores de incéndio de didéxido de carbono (CO»), 46
guando aplicavel?
Sdo observados os procedimentos a serem adotados no extintor de incéndio 47
gue tenha seu prazo de manutencao de 29 nivel prorrogado?
E respeitado o prazo maximo de 5 (cinco) anos para a manutencdo de 32 nivel. 48
Estdo sendo atendidos os procedimentos de realizacdo da manutencao de 29 49
nivel?
Sao realizadas todas as regulagens e ensaios estabelecidas para a manutencao 50
de 292 nivel, aplicaveis ao modelo de extintor?
Sao efetuadas as marcacdes requeridas, e de acordo com o procedimento 51
estabelecido, para as valvulas dos extintores de diéxido de carbono (CO3)?
O relatério da manutencdo de 22 nivel contém todas as informacgdes requeridas 52
no RTQ?
6.2 Manutengdo / 6.2.4 Manutencg3o de 32 nivel
Estdo sendo observados os prazos para a manutengdes de 32 nivel? 53
A Manutencao de 3 nivel foi precedida e recomendada por uma inspeg¢ao 54
técnica?
S3do observados e executados todos os procedimentos aplicaveis a manutengdo 55
de 292 nivel que também se aplicam a mantencdo de 392 nivel?
Estdo sendo atendidos os procedimentos de realizagdo da manutencdo de 32 56
nivel?
Sao realizadas todas as regulagens e ensaios estabelecidas para a manutencao 57
de 32 nivel, aplicdveis ao modelo de extintor?
Sdo efetuadas as marcagdes requeridas, e de acordo com o procedimento 58
estabelecido, para as valvulas dos extintores de diéxido de carbono (CO;)?
O relatdério da manutencdo de 32 nivel contém todas as informagdes requeridas 59
no RTQ?
Estdo sendo observadas as situagdaoes que obrigam os recipientes, cilindros e
ampolas de extintores de incéndio a serem submetidos imediatamente ao 60
ensaio hidrostatico, independente da data do ultimo ensaio?
Estd sendo realizada a remocdo da pintura de acordo com o estabelecido no 61

RTQ?
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Estdo sendo atendidos os requisitos de marcacao em baixo relevo nos recipien-
tes, cilindros ou ampolas dos extintores de incéndio condenados? Esta sendo
buscada a permissao formal do proprietario para destruir esse componente?

62

As marcacgdes aplicdveis a manutengdo de 32 nivel estdao sendo realizadas, e de
acordo com o estabelecido no RTQ?

63

6.2.5 Requisitos especificos / 6.2.5.1 Extintor de incéndio com carga d’agua pressurizada

Sao observados os requisitos de potabilidade da dgua para a recarga do extintor,
bem como, quando aplicdvel, dos procedimentos para uso de anticongelantes
e inibidores de corrosao?

64

E observada a tolerancia de carga estabelecida, na recarga?

65

S3do observadas as condi¢Bes de limpeza do interior do cilindro, previamente

ao recarregamento?

66

6.2.5 Requisitos especificos / 6.2.5.2 Extintor de incéndio com carga de espuma mecanica

Sao observados os requisitos de potabilidade da agua para a recarga do
extintor?

67

E observada a tolerancia de carga estabelecida, na recarga?

68

E utilizado somente o LGE recomendado no Manual Técnico do fabricante do
extintor de incéndio sob manutencdo?

69

S3do observadas as condi¢des de limpeza e integridade (ndo desplacamento de
revestimento interno, quando aplicavel) do interior do cilindro, previamente ao

recarregamento?

70

6.2.5 Requisitos especificos / 6.2.5.3 Extintor de incéndio com carga de p6 para extingdo de incénd

io

O agente po para extingdo de incéndio, utilizado na recarga, esta de acordo com
o regulamento especifico publicado pelo Inmetro para este produto e aten-
dendo ao especificado pelo fabricante do extintor de incéndio, em seus manuais
técnicos?

71

S3do observadas as demais condigdes necessarias para o uso do pd para extingao
de incéndio novo, na recarga?

72

E observada a tolerancia de carga estabelecida, na recarga?

73

S3do observadas as condi¢Oes necessdrias para o reaproveitamento do pd para
extin¢do de incéndio, quando do sua utilizagdo?

74

S3o observados os procedimentos para selecdo do pd para extingdo de incéndio
(BC ou ABC) a ser utilizado na recarga de extintores de incéndio cuja
especificacdo do tipo de pd para o qual foi fabricado ndo esta identificada?

75

Estdo sendo seguidos os procedimentos para armazenamento dos pds para
extincdo de incéndio?

76

Sao observadas as condi¢des de limpeza e secagem do interior do recipiente,
previamente ao recarregamento?

77

6.2.5 Requisitos especificos / 6.2.5.4 Extintor de incéndio com carga de diéxido de carbono — CO,
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Sdo observadas as condi¢des que levam a manutencdo de 22 nivel,

78
independente do prazo de manutencao adotado?
E utilizado, na recarga, somente diéxido de carbono (CO,) em conformidade 79
com o especificado no RTQ?
E observada a tolerancia de carga estabelecida, na recarga? 80
O Dispositivo de Alivio de Pressdao (DAP) da valvula de descarga é verificado
quanto a existéncia de danos ou manipulacdo e, caso se evidencie essa 81
existéncia, o mesmo é substituido?
E observada a correta e adequada colocagdo do dispositivo antirrecuo “quebra- 82
jato”, bem como de seu material de fabricacdo, em atendimento ao RTQ?
A capacidade volumétrica do cilindro é determinada sempre que necessaria? 83
A carga real do cilindro é determinada sempre que necessario? 84
A carga nominal esta sendo marcada no cilindro, quando da determinag¢ao da 85
carga real?
E sempre observado o fator de enchimento no calculo da carga a ser aplicada 86
aos extintores para carga comum ou para alta ou baixa temperatura?
Consta, nos Quadros de Instrucdes aplicados ao extintores para carga de baixa
e alta temperatura, a expressao “carga para baixa temperatura” ou “carga para 87
alta temperatura”, conforme o caso?
Sao atendidas as condicbes estabelecidas no RTQ para reaproveitamento do 88
didxido de carbono (CO,), quando aplicavel?
S3do observadas a compatibilidade entre as roscas do extintor de incéndio e de 89
sua valvula de descarga, de acordo com o RTQ?
Sdo observadas as condi¢Ges de limpeza e secagem do interior do cilindro, 90
previamente ao recarregamento?
6.2.5 Requisitos especificos / 6.2.5.5 Extintor de incéndio com carga de halogenado
S3o observadas as condi¢des/prazo que levam a necessidade de substitui¢do da 91
carga de halogenado?
E observada a tolerancia de carga estabelecida, na recarga? 92
Sdo observadas as condicGes de limpeza e secagem do interior do recipiente, 93
previamente ao recarregamento?
O gds halogenado utilizado no carregamento do extintor é introduzido neste 94
com 0,002 % de umidade, no maximo?
7 Ensaios de rotina do fornecedor
Os ensaios de rotina do fornecedor estdo sendo realizados na frequencia e 95
amostragem estabelecida no RTQ?
O responsavel operacional estd designado formalmente para executar estes 96
ensaios?
Os resultados dos ensaios sao registrados e subsidiam a implementa¢ao das 97

acoes corretivas, quando necessario?
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Os registros pertinentes aos ensaios de rotina sdo mantidos legiveis,
prontamente identificaveis e recuperaveis, por um prazo minimo de 5 (cinco)
anos, e contém as informacdes requeridas pelo RTQ?

98

Os resultados de ensaio dos extintores de incéndio manutenidos e submetidos
aos ensaios de rotina atendem aos requisitos de desempenho de tolerancia de
carga, tempo de descarga, alcance minimo de jato e rendimento minimo
estabelecidos no Anexo F do RTQ?

99

Anexo A / Requisitos a serem observados em componentes roscados

S3o realizados, em cada extintor de incéndio manutenido, o controle visual das
roscas dos recipientes e dos diversos conjuntos roscados, de acordo com o
estabelecido no RTQ?

100

As roscas dos cilindros e ampolas sdo examinadas de acordo com o estabelecido
no RTQ, incluindo a verificacdo com o calibre tampao?

101

Sao observados, em cada componente roscado, a identificacdo do modelo e da
especificagao da rosca, o nimero de fios de rosca sdos consecutivos no gargalo
e a referéncia de aperto estabelecidos no RTQ?

102

Sdo sumariamente condenadas e eliminadas valvulas para extintores com carga
de didxido de carbono (CO,), tipo gatilho de 12,7 mm NPT, rebaixadas de 19,05
mm - NPT para 12,7 mm - NPT, bem como o respectivo cilindro que as contém,
guando aplicavel?

103

Anexo B / Quadro de Instrugdes

O Quadro de Instrugcbes contém todas as informacdGes necessdrias a
identificacdo, uso e manutencao do extintor de incéndio, estabelecidas no RTQ?

104

Anexo C / Anel de Identificagdo da Manutengio

O Anel de Identificacdo da Manutencdo estd conforme as especificacdes de
material estabelecidas no RTQ?

105

O Anel de Identificagdo da Manutencdo em material pldstico possui entalhes
radiais de acordo com o especificado no RTQ?

106

A cor do Anel de Identificagdo da Manutengdo corresponde a cor definida para
0 ano em que estd sendo ou foi realizada a ultima manutengdo de 22 ou 3¢
nivel?

107

O Anel de Identificagdo da Manutencdo em material pldstico possui as
marcacdes exigidas, e dispostas no anel, conforme solicita o RTQ?

108

O Anel de Identificacdo da Manutencdo em material metalico, se utilizado, bem
como a realizagdo das marcagdes sobre o mesmo, atende as especificagdes
contidas no RTQ?

109

As marcagdes sobre o anel foram feitas de modo a serem visiveis, legiveis e in-
deléveis (em alto ou baixo relevo)?

110

O Anel de Identificagdo de Manutengao somente é colocado ou substituido com
a desmontagem completa do extintor, na manutencdo de 22 ou 32 nivel?

111

Sdo observadas as condigdes especificas para a ndo necessidade de troca do
Anel de Identificagcdo de Manutengdo aplicados a extintores de incéndio com
carga de didxido de carbono (CO,)?

112
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O Anel de Identificacdo de Manutencao em uso pelo fornecedor foi submetido

113
a aprovacao do representante do 6rgao delegado?
O local de instalacdo do Anel de Identificacgdo de Manutencdao segue o 114
estabelecido no RTQ?
O Anel de Identificacdo de Manutencdo para os extintores de CO; que contém 115

vélvula de 3/, de polegadas possui o didmetro interno de 28 mm = 1 mm?

Anexo D / Requisitos especificos para o carregamento de extintores de incéndio com carga de diéxido de

carbono (Co;) para baixa temperatura

S&do observados (no Manual Técnico do fabricante ou, na falta deste, no RTQ) as
condicdes especiais de carregamento dos extintores de incéndio de didxido de
carbono com carga para baixa temperatura?

116

Anexo E / Determinacdo da capacidade volumétrica de extintores de incéndio e ampolas para carga de

diéxido de carbono (co,)

A capacidade volumétrica é determinada de acordo com a metodologia descrita no

s o . 117
RTQ, e utilizando-se balanca com a especificacdo ali descrita?
Anexo F / Requisitos de desempenho para Extintores de Incéndio
Vide item 7 — Ensaios de rotina do fornecedor 118
Anexo G / Infraestrutura minima obrigatéria
Toda a infraestrutura de instrumentos, ferramentas, equipamentos e dispositivos 119
atende a especificacdo estabelecida no RTQ?
Estdo instaladas barreiras fisicas, ou algum outro tipo de protecdo coletiva, que im-
peca que eventuais solturas de mangueiras ou componentes ensaiados, de alta ou 120
baixa pressdo, atinjam pessoas na zona de perigo?
Anexo H / Ensaios e regulagens de componentes do extintor de incéndio
Os ensaios e regulagens discriminados nesse Anexo estdo sendo realizados de 121
acordo com a metodologia ali estabelecida?
Os equipamentos, ferramentas, dispositivos e instrumentos utilizados nos ensaios 122
atendem ao especificado nesse Anexo e estdo funcionando adequadamente?
Os critérios de aprovagao dos ensaios estdo sendo observados e atendidos? 123
Anexo | / Ensaio no extintor de incéndio montado
Os ensaios discriminados nesse Anexo estdo sendo realizados de acordo com a me- 124
todologia ali estabelecida?
Os equipamentos, ferramentas, dispositivos e instrumentos utilizados nos ensaios 125
atendem ao especificado nesse Anexo e estao funcionando adequadamente?
Os critérios de aprovagao nos ensaios estdo sendo observados e atendidos? 126

Anexo J / Etiqueta de Garantia Autoadesiva
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A Etiqueta de Garantia Autoadesiva é aposta no corpo de todo extintor de incéndio
manutenido?

127

A Etiqueta de Garantia Autoadesiva contém todas as informacgdes requeridas neste
Anexo, e estdo de acordo com o estabelecido em legislacdo pertinente e no RTQ?

128

Assinatura do responsavel legal do fornecedor:

Data:
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I ANEXO IIl — SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE
INMETRO

1. O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser aposto, de forma visivel e legivel, nos extintores de

incéndio que passarem por manutengdo de 22 ou 32 niveis, devidamente perfurado no més e ano em que
for realizado o servigo no extintor.

2. O layout e as dimensdes do Selo de Identificagdo da Conformidade sao:

INSPECAO TECNICA E MANUTENCAO DE EXTINTORES DE INCENDIO

Seguranca  ux/ano

Compulsorio N° DE SERIE
'S FORNECEDOR REGISTRADO
il DECLARAGAO Empresa: NONONO NONONO LTDA
3 I DO FORNECEDOR AV. NONONO NONO, 123 CONJ. 456
3 RIO DE JANEIRO - R] - CEP: 99999-999
CNPJ - 00 000 000/0001 00 - TEL: (OXX 21) 9999-9999
m MES /ANO DE REALIZAGAO DO SERVIGO
INMETRO JFM A MJ ANO

JAsonND 2%

" USUARIO:
) . INFORMAGOES ADICIONAIS
GRAFICA: RAZAO SOCIAL/CNP NO(S) TELEFONE(S) ACIMA.

70 mm

3. Especificagoes:

a) Condicdes Ambientais: resisténcia a exposi¢do ao calor, frio e umidade.
b) Tempo esperado de vida util do Selo em anos: 05 (cinco) anos.

c) Resisténcia ao arrancamento.

d) Fagueamento em todo o Selo (dispositivo de destruicdo na tentativa de remocgdo do Selo, inviabili-
zando a reutilizacdo).

Nota: O N2 de Série do Inmetro para o Selo deve ser solicitado pelo fornecedor em
https://www.gov.br/pt-br/orgaos/instituto-nacional-de-metrologia-qualidade-e-tecnologia, = mediante
autorizacdo do 6rgao delegado da unidade da federacdo. O arquivo para impressao grafica e especifica-
¢Oes do Selo deverdo ser solicitados ao canal selos.dconf@inmetro.gov.br. O Selo podera ser adquirido
pelo Fornecedor em qualquer grafica que atenda as especificacdes disponibilizadas pelo Inmetro.
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